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extrusion de poliamida 6.6 reforzada con fibra de

creatl ng vidrio para la rotura de puente térmico en los

cerramientos de aluminio.

com p I Ete Los sistemas de ventanas con rotura de puente
térmico Technoform cumplen con los requisitos

-
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En Technoform creamos soluciones completas.
Descubra mas en www.technoform.com
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aluminium extrusion products

aluminium for a better life
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Compromiso de Calidad

Distribucion en toda Europa

& & @

Con una produccion de 40.000 TON de
alumino y mas de 15.000 matrices en
rotacion, Extrusax es el
aliado perfecto para su negocio.

5 Prensas de Extrusion 2 Plantas de Lacado Vertical 7 Centros de Mecanizado CNC 5 Centros de Corte de Precision
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Finishing machines and fully automatic
systems for extrusion plants to handie flows:
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Interpon D X-Pro

Ahora hay una solscion para minimizar & rayaco
durante la manipulacon, transporte y montaje de las
piazas pintadas. Interpon D X-Pro es una nueva
fecnologa de recubimiento en palvo con una
mayor resistencia al rayado, gue brinda proteccion
adicional y permile conservar o excelenta aspecio
de sus elementos durante muchos mas anos

Caracteristicas principales de
Interpon D X-Pro

= Compuesta por los colores oscunos mas
demandados, en una gama de 10 productos
satinados y mates

s [isponibha on calidad polidéster estandar (Inferpon
DA036) vy supercurable (Intempon D2525)

* Retencion de brillo mejorada v mayors resistencia
al rayacio”

+ Hasta 25 afios de garantia de provecto para
apficadores homologadas

¢ Hasta 5 anos de ensayo de Florda (AAMA 2604)

* Facll de mantener

“verficacs por el tesd ca Mamncale segin TEMN-TS RS 2008

Interpon.

POWDER COATINGS

Para mas informacion, visite:
www.interpon.com/es
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Un desafio a la légica

Corredera, pera con altas prestaciones

Minimalista, perc con fabricacion estandar

Uw desde 1,2 W/m?2K
Uf desde 2,7 W/mZK

B) rw=404dB

Gran superficie acristalada
Permite incorporar triple vidrio
Opcion de manilla integrada con cierre multipunto y cruce de hojas

Fosibilidad de drenaje oculto

3 6 mm de capacidad 3 {I i rotura de 35 i nude central
de acristalamiento puente térmico gran superficie acristalada
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AEA

(Asociacion Espaiiola del Aluminio y Tratamientos de Superficie)
Tel: 91411 27 91 / 91 563 22 87
info@asoc-aluminio.es

www.asoc-aluminio.es

La AEA apunta el papel del
aluminio en el marco del nuevo
Codigo Técnico de la Edificacion

A dia de hoy, en torno al 47% de la energia
producida a nivel mundial es consumida
por edificios y construcciones. Un dato que
nos da una pista acerca del por qué resulta-
ba necesario incorporar nuevas exigencias
al Cédigo Técnico de la Edificacion (CTE),
en una busqueda por aliviar el problema del
consumo energético en consonancia con la
legislacién y los retos europeos. Desde la
AEA -la Asociacién Espafola del Aluminio,
que representa a mas de 600 empresas del sector- dan
la bienvenida a la incorporacién de estas nuevas exi-
gencias y analizan cémo este nuevo documento afecta
o puede llegar a afectar al aluminio como material por el

que decantarse desde el sector de la construccion.

El nuevo CTE quedd aprobado en diciembre del pasado
afio. Su cumplimiento serd de cardcter obligatorio para
todas aquellas nuevas construcciones que se inicien a
partir de finales de septiembre de 2020. En cuanto a los
plazos de aplicacién voluntaria, la crisis del coronavirus
ha hecho que, para el computo final, se sume a la fecha
de finalizacion original (el 27 de junio de 2020) el periodo,
en dias naturales, correspondiente a la duracién del es-

tado de alarma.

CTE

CODIGO TECNICO
DE LA EDIFICACION

Debido a la situacion actual, los
plazos de aplicacién de nuevo CTE
han sido modificados. A la fecha de
finalizacién original que se habia
establecido, el 27 de junio de 2020,
habrda que sumar el periodo (en dias
naturales) correspondiente a la
duracion del estado de alarma, una
vez este haya finalizado.

Tres son los aspectos fundamentales que se han visto
afectados con este nuevo Cdodigo Técnico y los cambios
que incorpora. A grandes rasgos, se trata del ahorro de

energia, de las exigencias basicas de salubridad de los

edificios, y de la seguridad contra incen-
dios en los mismos. De entre ellos, debe-
mos poner el foco en el primer punto, pues
lo actualizado en este sentido afecta a ce-
rramientos y, en general, a cualquier sistema
arquitectonico o de fachadas de aluminio,
de forma que tendrd que contribuir al cum-
plimiento de los requerimientos minimos

exigidos para las nuevas construcciones.

Inés Gémez Arroyo, responsable del Departamento Téc-
nico de ASEFAVE, explica que “la modificacion del CTE
afecta fundamentalmente al Documento Bdsico de
Ahorro de Energia (DB-HE), que incide en la habitabili-
dad. Algo que ha venido motivado por la transposicion de
la Directiva Europea de Eficiencia Energética de edificios
2010/31/UE, fundamental para reducir las emisiones de
gases de efecto invernadero y ahorro energético”. Algo
que cada uno de los Estados Miembros tendrd que incor-

porar a sus ordenamientos.
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El aluminio, un sector al dia en las exigencias del

nuevo CTE

Inés Gémez Arroyo afirma que “‘desde un punto de vista
tecnolégico, el sector del aluminio ya dispone de solucio-
nes para cumplir el actual CTE (no solo ventanas, también
fachadas, elementos de proteccién solar...). Quizds el reto
mds importante es que el Cédigo ha evolucionado de mar-
car unos valores de obligado cumplimiento para los distin-
tos elementos de la envolvente del edificio, a justificar el
cumplimiento a través de indicadores globales del edificio”.
Jon de Olabarria, Secretario General de la AEA, sefiala que
‘de este modo, se trata de un ejercicio y un trabajo colabo-
rativos, de contribucion global de todos los elementos in-
tegrantes de los nuevos proyectos de edificacion, y desde
el sector del aluminio hemos invertido todos los esfuerzos
y progresos posibles para que nuestra aportacion sea todo

lo éptima, solidaria y reciproca posible”.

El Secretario General de la AEA dice que “el del aluminio
es un sector que llega con los deberes hechos a las exigen-
cias que impone este nuevo CTE. Hemos estado atentos ya
desde los primeros esbozos que han ido apareciendo para
tomar en consideracion cada una de las novedades que
se iban trazando y comprender que, de ahora en adelante,
cada elemento constructivo debe contribuir junto al resto

a cumplir con los nuevos objetivos exigibles”.

Gdémez Arroyo indica que ‘los sistemas de aluminio tendrdn
que ser considerados desde el inicio de la concepcién de
los proyectos. Con este nuevo CTE serd fundamental un
disefio adecuado del edifico y de sus huecos, que tenga
en cuenta desde la fase inicial la orientacién del edificio,
la compacidad del mismo, la proporcion de huecos que
se tiene y las protecciones solares que es necesario
instalar para poder alcanzar los valores de baja demanda
energética de este nuevo CTE. La modelizacion y definicidn
de una envolvente térmica adecuada serd una fase
fundamental a desarrollar por los prescriptores con ayuda
de los fabricantes de los sistemas de carpinteria. Un buen
disefio de la envolvente serd bdsico para cumplir los
requisitos del Documento Bdsico de Ahorro de Energia’,
algo para lo que el sector de los cerramientos del aluminio,

dicen ambos, estd listo.

La idoneidad del aluminio como material en
consonancia a las exigencias del nuevo CTE

Varios son los aspectos que deberdn cumplir cada uno
de los elementos que compongan las edificaciones del
futuro. En lo referente a las carpinterias, explica Inés
Gdémez, ‘el Cédigo Técnico de la Edificacién marca |os
requisitos que estas tienen que cumplir no solo desde el
punto de vista térmico, sino desde diferentes aspectos
relacionados con el aislamiento acustico, salubridad,
resistencia al viento, etc, garantizando una adecuada
calidad de los huecos que se incorporan y con las pres-
taciones a lo largo del tiempo. Asi, las soluciones basa-
das en aluminio deberdn cumplir no solo los requisitos
térmicos, sino también el resto de las exigencias del CTE
garantizando la vida dtil de las edificaciones a lo largo
de tiempo. En este sentido, el aluminio destaca por su
versatilidad; son diversas las aplicaciones en que se en-
cuentra en la envolvente del edificio. Ademds, desde el
punto de vista medioambiental su elevada reciclabilidad

favorece ailin mds su uso’.

Del aluminio destacan su durabilidad, su capacidad ais-
lante, |l escasa necesidad de mantenimiento, su versati-
lidad y maleabilidad, pero también su dureza vy resistencia,
que favorecen la seguridad de los espacios. Y no solo eso;
también, debemos resaltar que el aluminio es un material
total e infinitamente reciclable sin que por ello mermen
sus cualidades. Ademds, para el proceso de reciclado pre-
cisa tan solo un 5% de la energia que fue necesaria para
producir aluminio primario. En este punto, debemos recor-
dar que sectores como los de la construccién y la automo-

cion ya reciclan mds del 90% del aluminio.
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Con todo, afirma de Olabarria, ‘el aluminio ayuda a
garantizar la existencia de edificios mds seguros, mds
habitables, mds duraderos, de mayor calidad y mds
sostenibles. £/ aluminio facilita la adaptacién del sector de
la construccidon ala estrategia de sostenibilidad econémica,
energética y medioambiental marcada en esta normativa,
haciéndolo idéneo en el camino hacia la implantacidn de un

modelo de Economia Circular’.

Inés Gomez sefiala que “la evolucion normativa, y no solo
del CTE, tiende a soluciones a nivel de edificio, el material
no es tan decisivo, sino su contribucién a indicadores glo-
bales del edificio”. En este sentido, pone como ejemplo de
Olabarria, “las ventanas de aluminio cumplen de sobra con
los valores U mds restrictivos, garantizando un confort in-
terior y un ahorro energético y contribuyendo con su accidn
a lograr los objetivos globales de todos los componentes”.
En definitiva, sostiene, “el aluminio estd muy vinculado y
comprometido con este CTE, ya que este material cumple
ampliamente todos los requisitos que se marcan en esta

normativa como parte de la envolvente del edificio”.

“No todo acaba con el CTE”, dice la responsable del De-
partamento Técnico de ASEFAVE; “la tendencia es a crear
edificios no solo eficientes energéticamente sino también
confortables, con ¢/ menor impacto ambiental posible y
que generen el minimo de residuos, valordndose su recicla-
bilidad o su redso. Con estos criterios, el aluminio se asegu-

ra una larga vida en el sector de la edificacion”.

La accién sectorial, fundamental en la preparacion
para el nuevo escenario

Gdémez Arroyo explica que “el borrador inicial de modifica-
cion del Cédigo Técnico se publicé en junio de 2018, y des-

de ese momento hasta la fecha de publicacion definitiva el

20 de diciembre, ha transcurrido un periodo en el que se ha

N \

intentado desde las asociaciones sectoriales dar a conocer
las lineas fundamentales de modificacion de este Cddigo
Técnico con los nuevos indicadores relativos al consumo
de energia, y al control de la demanda energética del edi-
ficio, en el que los huecos de la edificacidn juegan un papel

”

fundamental

Seriala Jon de Olabarria que “el objetivo ha sido contri-
buir a que las empresas del sector estén preparadas para
la modificacion de este Cédigo Técnico, un trabajo al que
hemos contribuido asociaciones como la AEA o ASEFAVE,
que en distintos congresos ha contribuido como parte del
Comité Técnico a reflexionar sobre las modificaciones del

CTE y sobre el futuro y los retos que este representaba”.

Inés Gomez advierte de que “‘acostumbrados a trabajar de
memoria con unos valores concretos, cada dia va a ser mds
necesario que las empresas puedan asesorar a sus clien-
tes en la solucién idénea para su proyecto, ya que cada
edificio necesita un estudio particularizado. Para ello, resul-
ta preciso la existencia de una potente oficina técnica en
el organigrama de la organizacion. Se trata de un trabajo y
unas modificaciones positivas que buscan mayor confort y
calidad de vida para los usuarios de viviendas y edificios,

”

con impacto en su salud

Y concluye sefialando que ‘es de destacar que en el tema
energético queda recorrido por avanzar para lograr el
marco estratégico para el aiio 2050 de descarbonizacion
de la economia y en especial del sector de la edificacién.
Para lograr estos objetivos, serd necesario abordar aspec-
tos relacionados con la sostenibilidad, la economia circu-
lar, la durabilidad de los materiales y mantenimiento de las
prestaciones a lo largo del tiempo, la energia embebida en
los materiales, el reciclado, la reutilizacion o el redso de los
materiales, entre otros”. “Algo en lo que -en palabras de Jon

de Olabarria- el aluminio tiene y tendré mucho que decir’.

= AEA Aluminio

(A la izquierda, Inés Goémez, responsable del Departamento Técnico de ASEFAVE. A la derecha, Jon de Olabarria,

Secretario General de la AEA. Ambos durante una conferencia de teletrabajo)
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Las organizaciones de las Marcas de
Calidad recobran el ritmo de trabajo

Poco a poco las asociaciones internacionales
propietarias de las Marcas y Sellos de Calidad del
sector de los tratamientos de superficie de alu-
minio (QUALICOAT, QUALANOD y QUALIDECO) y
del acero (QUALISTEELCOAT) van adaptdndose
al nuevo panorama y recuperan a buen ritmo su

trabajo habitual.

Las reuniones de sus grupos de trabagjo y de
sus o6rganos directivos vuelven a incluirse en el
calendario tras un periodo de paralizaciéon. En
QUALICOAT |a ultima reunién celebrada antes
de la explosion de la pandemia del COVID-19
fue la del Grupo de Trabajo de “Polvos” que se
celebro, precisamente en Madrid, el pasado 24 de
febrero. En la Las organizaciones de las Marcas de
Calidad recobran el ritmo de trabajo misma, como
es habitual, participaron los tres representantes
espanoles (Josep Arrieta de Titan, Juan Antonio
Bernabé de Cubson y José Manuel Mota, Director
Técnico de Lacado de AEA).

Sin embargo, las siguientes reuniones, previstas
para mediados de mayo en Londres fueron sus-
pendidas y probablemente sean de nuevo agen-
dadas, en aproximadamente las mismas fechas,
bajo el formato de videoconferencias. Todos los
representantes espanoles tienen previsto partici-

par en estos eventos.

Mientras tanto, las Secretarias de QUALICOAT,
QUALANOD y QUALISTEELCOAT estan desde
hace ya mds de un mes, en “modo teletrabajo” v,
en principio, seguiran asi al menos hasta finales
de abril. Esto no les impide, por el momento, de-
sarrollar la mayor parte de la actividad adminis-
trativa mientras se espera la reanudacién de las

inspecciones.

Como saben, las inspecciones a las fabricas han
sido suspendidas cautelarmente por razones sa-
nitarias y estd previsto que en breve las Secreta-

rias de las tres organizaciones comiencen a plani-

ficar el reinicio de las mismas.

AEA continta dando servicio a sus
asociados a pesar de las dificultades

Con la programacién de reuniones de sus comités
y grupos de trabajo por videoconferencia, AEA
avanza un paso mds en la recuperacién completa

de la actividad.

Han pasado casi dos meses desde que se
promulgd en Espafa el "Estado de Alarma" por la
COVID-19. Durante este tiempo, AEA no ha dejado
de trabajar ni un solo dia. El personal de 3i+G que
desempena las tareas de Secretaria estd en “modo
teletrabajo” desde el 12 de marzo asegurdndose
de que la informacion relevante generada por la
Administracion, y por las entidades empresariales
en las que AEA estd encuadrada, llegue

puntualmente a todas las empresas asociadas.

Este trabajo se plasma fundamentalmente a través de:

. Informacidén en tiempo real, mediante comuni-
caciones remitidas via correo electrénico, que
suministran a los asociados las principales no-
vedades que nos llegan de la Administracion
y de las organizaciones empresariales con las
que estamos conectados.

«  Actualizacion frecuente de la pagina web ins-
titucional en la que se publican algunas noti-
cias de especial interés.

+  Contacto y difusién de noticias a través de Re-
des Sociales (Twitter, LinkedIn, Facebook,etc.).

e Newsletter especifica a los miembros del
Comité Técnico de Extrusion y Sistemas
(CTES) con periodicidad semanal.

¢ Newsletter de contenido general que se envia
mensualmente a todos los asociados.

+  Elaboracién y recopilacion de encuestas de ac-
tividad para conocer la situacion real del sector

trasladar sus peticiones a la Administracion.

Actualmente estamos programando un nuevo
calendario de videoreuniones de los diferentes
comités y grupos de trabajo para recobrar también

cuanto antes estas actividades.

Préoximamente les informaremos de las fechas
elegidas y del sistema establecido para participar

en las mismas.




Disefio de perfiles para la construccion e industria
Extrusion y lacado de perfiles de aluminio

e | Corte de precision
i !!-l-' = . '_]r-'l "‘.-i_ L‘I‘
Perfiles mecanizados

Almacenes de carpinteria de aluminio y accesorios

Planta propia de reciclado

Comprometidos con el medio ambiente

Poligono Industrial Fridex, Calle Siete n® 19,
CP 41500, Alcala de Guadaira (Sevila)

info@galisur.es ALUMINIOS GALISUR 955 630 138
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Con mas de 40 anos de experiencia como extrusores y lacadores de perfileria de aluminio, ofrecemos las
maximas prestaciones a nivel de calidad y servicio .

A traves de nuestra red comercial de almacenes propios, Galisur S.L. distribuye una gran gama de sistemas

de carpinteria y accesorios, que cumplen los requisitos exigidos en C.T.E. y son totalmente compatibles con
el marcado C.E. de las ventanas .

@ ® ®

galisur.es @AluminiosGalisur  @aluminiosgalisur @aluminioGalisur
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ALU IBERICA

GRUPO INDUSTRIAL RIESGO
adquiere la mayoria de ALU IBERICA
con el compromiso de convertirla
en el polo industrial del aluminio
verde en el sur de Europa

Grupo Industrial Riesgo se integra asi como socio estratégico de ALU IBERICA con un
gran proyecto que impulsard la actividad de las plantas, abriendo una nueva etapa para
las instalaciones de A Coruna y Avilés, de la mano de una gestién industrial de probada
experiencia ycon un nuevo plan estratégico y de inversiéon que arrancard de forma inmediata.

Grupo Industrial Riesgo se ha integrado en Alu
Ibérica como socio estratégico en una operacién
realizada a través de su vehiculo de inversion, System
Management SL (SCM).

gestor industrial con probada experiencia en el sector

Capital La entrada de un
permitird afrontar con mayor fortaleza y garantia las
negativas consecuencias econdmicas del Covid-19, que
repercutirdn, sin duda, en la industria del aluminio de

Espana.

Grupo Industrial estd altamente capacitado en el sector
industrial en el que ha acometido con éxito importan-
tes proyectos. Un equipo profesional con profundo co-
nocimiento de la actividad y sus mercados liderard las
plantas. Se trata de reconocidos profesionales del sector,

localmente presentes, que conocen a fondo las necesi-

Al Ibsrica Le

dades de las instalaciones, son sabedores del proyecto vy

capaces de llevarlo a cabo con éxito.

El objetivo es impulsar las plantas y convertirlas en re-
ferencia industrial del aluminio en el sur de Europa, cum-
pliendo los acuerdos y garantizando los empleos vy el

conjunto de los compromisos adquiridos.

Grupo Industrial Riesgo es un grupo espaiiol, con sede
en Madrid, que cuenta con 10 compaiiias, 75 profesiona-
les y mas de 10.000 clientes, con una facturacién global
de unos 200 millones de euros anuales. Con actividad en
industria farmacéutica, quimica, logistica y energética, su
estructura corporativa y administrativa optimiza la gestiéon
de las companias integradas en el Grupo, en las que la in-

novacién es el eje clave para alcanzar el liderazgo.




S-LIM: Conecta tus espacios con el exterior

Sistema de ventana corredera con rotura de puente termico

|.as carpinterias acluales se caractenzan por ofrecer una combina-
cian aptima entre dizeno v aslamiento, apestando cads Y&z mas paf
datar a los espacios de una mayer luminosidad Elsistema S-LIM cede
el protagonisrmo al vidro sir renunciar a unas excelentes prestaciones
tecnicas Esta serle destaca porsu wa minimallsta; e mflr el nudo
cantral cuania can 35 mim wialos y por su fabncacion simple e muiliva

La serie 5-LIM cuenta con una AP /£ EPD con alcance Cragle to
Grave: gua la comasrte en una opcion excelents para (a ¢ hl- WO de

loa certificados de edificackon sostenbie lipo BREEAM . LEED o VERDE

* mensiones maxmas pof hoja. 2700x2700 mm
+  Desplazamiento de hojas de hasta 300 kg

. Acristalamiento hasta 32 mm

. valores AEV: 3./ 7A / CE2100

+  alor Uw hasta 1.4 W/m@K

. Marcosdie 1,2, 3y 4 carniles

. Camposconss fjo-hoja y galandage

iy j@ exlabesa

Tel - +34 086 556 277 WINDOWS - DOCORS - FACADES
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HYDRO
www.hydroextrusions.com/es/

HYDRO colabora en la lucha
contra el COVID-19, fabricando
perfiles de aluminio para
hospitales de campana

Hydro pone su experiencia y tecnologia a disposiciéon para el diseno y desarrollo de
productos para el sector sanitario como respiradores artificiales y mobiliario hospitalario.

Hydro, compania referente mundial en el mercado
del aluminio, estd colaborando en la lucha contra el
COVID-19 fabricando perfiles de aluminio destina-
dos a la construccién de la estructura de hospitales
de campana que serdn ubicados en varios puntos de
la peninsula. Los perfiles se estdn fabricando en su
planta de lrurtzun en Navarra y suponen una produc-
cién de mds de 70 toneladas de aluminio para estos

hospitales.

En concreto, los perfiles proporcionados por Hydro
iran destinados a estas construcciones sanitarias
prefabricadas y desmontables que estardn completa-
mente equipadas y aisladas del exterior para atender
a pacientes infectados. También estd suministrando
perfiles para la fabricacion de mobiliario hospitalario.
Este proyecto supone un incremento de capacidad

muy importante para el sistema hospitalario espanol.

El aluminio es uno de los metales medioambientales
mds limpios y sostenibles del mercado, caracterizado
por su ligereza, versatilidad vy reciclabilidad, que lo

hacen un material idéneo para este proyecto.

“Estamos en un momento en que todos, empresas y
ciudadanos debemos dar lo mejor de nosotros mis-
mos-senala Ana Vdzquez, vicepresidenta de Hydro
Extrusion Iberia-por ello, en Hydro queremos poner
nuestra experiencia y capacidad productiva a dispo-
sicion en la lucha contra esta pandemia y es un ho-
nor y un orgullo poder colaborar. Actualmente, la ac-
tividad habitual de nuestras plantas estd suspendida
conforme a las medidas del Gobierno, pero no hemos

dudado en poner nuestra capacidad productiva a dis-

posicion de estos hospitales de campafia, que son
esenciales y un balén de oxigeno, imprescindible de la

red hospitalaria”.

Colaboracién en el diseiio y desarrollo para la
fabricacién de respiradores artificiales

La compania, ademds, colabora en el disefio y desa-
rrollo de respiradores en la lucha contra la pandemia.
Un elemento cuya escasez en esta crisis constituye
una emergencia sanitaria de primer orden. Estos pro-
yectos los estd llevando a cabo en colaboracion con

centros universitarios espafioles y portugueses.




LA VERSATILIDAD

HECHAR ORRED

— STRUGAL S88RP —

Deslizante Monocarril
Elevable Bicarril
Galandage Tricarril

- RA

MAXIMA SEGURIDAD | AISLAMIENTO TERMOACUSTICO | ESTETICA MINIMALISTA

Cierres multipuntos Poliamidas de hasta 24 mm Mudo central de 34 mm
25000 ciclos de apartura/cierre Espumas alslantes pasivas. Maxima superficie acristalada.
Hajas de hasta 300 kgs Vidrios de hasta 32 mm

STRUGAL
wwwLstrugal.com
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AKZO NOBEL INDUSTRIAL PAINTS, S.L.
Tel. +34 936 806 900
marketing.spainpowder@akzonobel.com

www.interpon.com/es

La nueva gama de recubrimientos
Interpon Redox simplifica la
proteccion contra la corrosion.

La nueva gama de imprimaciones Interpon Redox ofrece
a los clientes un paquete amplio de soluciones para la
mdxima proteccion contra la corrosion. Se han desarro-
llado cuatro sistemas innovadores que fueron creados
para proteger una gran variedad de sustratos, superfi-
cies, y entornos (desde zonas de piscinas hasta plantas
quimicas, y desde dreas con alta humedad hasta alta-

mente COI’I’OSiVCIS).
Esta gama esta compuesta por:

¢ Interpon Redox Active; un sistema de imprimacién
robusto con una amplia ventana de curado y una ex-
celente proteccién de las aristas.

¢ Interpon Redox Plus; ofrece una proteccién duradera
para una amplia variedad de sustratos y sistemas de
pretratamiento

¢ Interpon Redox PZ; es la imprimacion en polvo con el
mejor comportamiento contra la corrosién sobre ace-
ro granallado.

¢ Interpon Redox Triplex; es un sistema de tres capas
que proporciona una excelente proteccion para los

entornos altamente corrosivos.

“Interpon Redox trata de aportar simplicidad a la protec-
cion contra la corrosion” explica Daniela Vlad, Directora
de Powder Coatings de AkzoNobel. “Seleccionar la im-
primacion adecuada para el nivel correcto de corrosidn
puede ser mds complicado de lo que la gente
puede llegar a pensar. Por lo tanto, nuestro siste-
ma Interpon Redox ha sido disenado con carac-
teristicas para poder abordar todas las variables
y, de esta manera, es mucho mds sencillo para el
cliente elegir el recubrimiento ideal para su pro-

yecto”.

El rendimiento a largo plazo es primordial para los
prescriptores, que confian en encontrar el sistema
de proteccién adecuado para la corrosién de sus
productos de acero. Sin embargo, este proceso de

seleccidn del sistema correcto estd condicionado

por muchos factores, como puede ser el material utiliza-
do o el entorno en el que estd expuesto. Interpon Redox
ayuda a simplificar esta compleja toma de decisiones vy
ofrece al cliente la mejor opcidén para protegerse contra

la corrosién, en cualquier condicién.

“Nos enorgullece asegurarnos que nuestros clientes
tienen la absoluta confianza en la excelente calidad de
nuestros productos y en el servicio y soporte técnico que
les ofrecemos” continta Vlad. “Interpon Redox es el ulti-
mo ejemplo de nuestra vision del conocimiento sobre las
necesidades de los clientes y las tendencias de la indus-
tria, reafirmando por qué somos ampliamente considera-

dos como la referencia en recubrimientos en polvo”.

Los recubrimientos en polvo ofrecen unos beneficios de
sostenibilidad, como por ejemplo la ausencia de Com-
puestos Orgdnicos Voldtiles (COVs), el uso reducido de
energias y de residuos. El nuevo sistema Interpon Redox
es adecuado para todo, desde paradas de autobuses,
ascensores y puertas de seguridad hasta turbinas edli-

cas, vallas metdlicas y equipos agricolas.

Ya disponible en Europa, Interpon Redox se lanzard en

Asia y América del Norte el proximo afo.

Para mds detalles, incluyendo las capas de acabado final

compatibles, visite www.interpon.com/es.
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ADAPTA COLOR
adaptacolor@adaptacolor.com

www.adaptacolor.com

ICC Gales, Newport

Los nuevos acabados propuestos por ADAPTA: los colores de la piedra.

Por: Patricia Malavolti

Los materiales naturales inspiran los colores, el disefo y
el cardceter de la fachada de un gran Centro de Congresos
en Gales, reelaborado en una clave contempordnea para
satisfacer las necesidades de construccion y control de
energia. Para obtener la apariencia de la piedra clara, se
utilizaron pinturas en polvo, de Adapta Color, serie Pating,
que, aungue no tienen un propdsito imitativo, evocan el re-

vestimiento de piedra por color, efecto y opacidad.

Uno de los requisitos de la construccion arquitectdnica
es el disefio de componentes que permitan tiempos de
construccion definidos (costo de los sitios de construc-
cion), y siempre para mejorar el tiempo vy el control de
calidad, el aligeramiento de las estructuras, por ejemplo,

las fachadas.

La definicidén de un cronograma preciso en la construccion
de edificios ha llevado al sector a prever una gran parte
del ensamblaje de los componentes en la fdbrica, poste-
riormente ensamblados en el sitio. Incluso las particiones

internas ahora son generalmente construcciones secas.

Estos sistemas de construccidn requirieron una reduccion
drdstica del peso, principalmente por razones logisticas y
manipulacion in situ de los componentes, soluciones que
requieren un andlisis de los sistemas de construccion mds
adecuados y un disefo consecuente con la introduccidn

de nuevos materiales.

Eleccion de materiales

Esta premisa se deriva de la observacion de que en el
disefio la eleccién de los materiales es cada vez mds im-
portante, no solo desde el punto de vista estético, sino
también el control de costos y tiempos de ejecucion. La
posibilidad de verificar la calidad tanto en la ejecucion
como posteriormente para definir los costos de manteni-
miento también es de importancia estratégica. Todo esto
le permite disefar nuevos componentes arquitectonicos
donde el disefio de acabados también asume un papel

clave.

Hay cuatro caracteristicas principales que afectan la elec-
cién de un material o componente: estética, rendimiento /

calidad certificada, sostenibilidad, mantenimiento.

El Centro Internacional de Convenciones de Gales se encuentra en Newport (Reino Unido). Es un proyecto

de Boyes Reed Architects que recupera, actualizandolo, la tipica construcciéon de bloques de piedra de

edificios histéricos ingleses. Fotografia: Kingspan Facade.



HABLAMOS DE:
TRATAMIENTOS DE SUPERFICIE 21

El detalle de la fachada. Tenga en cuenta el aspecto "material" irregular del acabado claro, que se hace aun mds

interesante por la representacion opaca de la pintura y la irregularidad de la piedra natural. Como se destaca en

la muestra de Patina Stone Collection en detalle, el acabado no es "imitativo" sino "evocador", es decir, recuerda

a la piedra de referencia en su aspecto opaco, color e irregularidad de la superficie. Fotografia: Kingspan Facade.

Raices locales, solucién contemporanea

El proyecto del Centro Internacional de Convenciones de
Gales, ubicado en Newport, por el estudio Boyes Reed
Architects, aunque ubicado en un drea fuera del centro
de la ciudad, estratégicamente cerca de la autopista, se
recupera algunas caracteristicas de los edificios locales,
volviendo a visitarlos en una clave actual. Por ejemplo, en
el disefio de la fachada, uno de los "elementos que guian"
las raices locales es la reinterpretaciéon de los muros de
piedra tipicos de los edificios civiles en el drea, en par-
ticular en el sur del Reino Unido. , evocando el efecto de

pizarra - gris oscuro - y piedra caliza - gris claro cdlido.

La piedra caliza ligera, como la de Portland utilizada en
algunos edificios emblemdticos ingleses, como la Cate-
dral de San Pablo y el Palacio de Buckingham en Londres,
o el Ayuntamiento de Cardiff, la capital de Gales, requie-
re un poco de mantenimiento, ya que reacciona con las
sustancias dcidas contenidas en el aire contaminado.
Su caracteristica estética estd dada por la presencia de
pequenos fdsiles, fragmentos de conchas y otros restos

fosilizados, a pesar de tener un grano muy fino.

éComo lograr este efecto utilizando sistemas
de construccion en seco ligeros y de alto ren-
dimiento?

Desde el punto de vista de la representacion visual, si
comparamos una losa de piedra con la Idmina pintada

con pinturas en polvo de la Coleccién Patina Stone, el

resultado es muy interesante: sin "imitar" la piedra, en su
totalidad, el efecto estético es comparable, "recuerda",

"evoca" pero no "imita".

No imites, recuerda

El estudio de arquitectura Boyes Reed Architects ha
encontrado la solucion definitiva con el uso de un re-
vestimiento de chapa de aluminio plegado de acuerdo
con un disefo definido en la fase de disefo (son "blo-
ques" rectangulares de diferente tamano) producido por
la compania inglesa Kingspan. Los paneles se producen
en la fdbrica acoplados a un nucleo aislante hibrido ex-
clusivo con una estructura de microcélula cerrada que
puede alcanzar valores de U de hasta 0.08 W / m?- K. La
union entre los paneles de lengleta y ranura, almenada
y simétrica, alcanza un excelente estanqueidad al aire,
respondiendo a los requisitos de rendimiento estéticos vy

de ahorro de energia.

Las ldminas de aluminio plegadas de diferentes tamaros
se pretratan para mejorar la resistencia a la corrosion vy
se pintan con la pintura en polvo de la Coleccién Patina
Stone (Adapta Color) clase 2. Desde el punto de vista
del rendimiento, este producto tiene una durabilidad en
exteriores superior a los 20 afios, con excelente estabili-
dad del color y (excelente) retencién de brillo, que exce-
de las especificaciones internacionales de calidad como
Qualicoat clase 2, GSB Master, AAMA 2604 vy otras. Esto
significa que la fachada no requiere mantenimiento por

muchos afos.
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TIGER COATINGS

Tel: +34 964 33 30 40
www.tiger-coatings.com
marketing@tiger-coatings.com

TIGER Drylac® series 68

Los recubrimientos en polvo TIGER Drylac® Series 68 al-
tamente resistentes a la intemperie ofrecen una calidad
que no admite duda, que junto con la mds alta durabilidad
mejoran la estética y el valor de los edificios por mds tiem-
po. Los crecientes niveles de exposicion a los rayos UV en
cualquier latitud, el cambio climdtico y los largos periodos
de precipitacién requieren recubrimientos en polvo innova-
dores y duraderos como alternativa a los sistemas tradi-
cionales de recubrimiento para superficies metdlicas que

la industria de la arquitectura demanda.

Los Superdurables TIGER ofrecen una amplia gama
de beneficios:

. Excelente estabilidad de brillo y color.

. Alta resistencia quimica.

. Ecolégico y eficiente, en una sola capa.

. Resistencia a la intemperie: Certificado de acuerdo
con los estrictos estandares de calidad GSB Master y
QUALICOAT Class ll, entre otros. 3 anos en el Florida
test.

Altamente probado durante afos en edificios de todas las

zonas climdticas mundiales.
Un producto: innumerables posibilidades

Con una experiencia de mas de 30 afios en la produccién
de superdurables, la serie TIGER Drylac® 68 preserva el va-
lor de cientos de edificios globalmente, y cumple con las

mds altas exigencias que los arquitectos vy la industria de

las fachadas imponen en el desarrollo de la envolvente de

construcciones de todo el mundo.

Disefiado para edificios que sean estéticamente atractivos
pensados para perdurar, y para instalaciones de infraestruc-
tura publica en centros urbanos de todo el planetq, el produc-

to conquista a arquitectos e ingenieros por igual.

La serie TIGER Drylac® 68 convence a los clientes con una
multitud de opciones diferentes, cubriendo todo el rango des-
de alto brillo hasta ultra mate, ademds de un gran abanico

de efectos metalizados, entre los que destacan los siguientes:

¢ EFECTO ANODIZADO. Si queremos mantener el as-
pecto del anodizado pero al mismo tiempo optar por la
sostenibilidad, su eleccion es Anodized effects de Tiger
Series 68.

¢ EFECTOS 3D METALIZADOS. Cambie para siempre el
aspecto de su fachada con el increible efecto profundi-
dad 3D, un acabado en polvo en una sola capa y con una
aplicacién estandar.

¢ ULTRA MATE. Con su cautivador tacto suave y atercio-
pelado, los acabados ultra mate ayudan a subrayar la
estética de los edificios consiguiendo un aspecto cldsico

y elegante.

La utilizacién en todas las partes del mundo y su exposicién a
diferentes zonas climdaticas dan fe de la inmejorable calidad
del producto, que ha obtenido altas calificaciones de aproba-

cion de arquitectos, ingenieros, consultores y aplicadores de

recubrimientos en polvo.




Pintura en polvo para
Aluminio y Acero

TIGER Drylac® Serie 68 Superdurable ha

sido desarrollada para responder a

las demandas de la arquitectura y la
industria de la fachada ofreciendola_______
maxima-durabilidad y €l mejor acabado

en las envolventes arquitectonicas

de todo el mundo.

« Pintura en Polvo Superdurable

+ Aspecto sedoso Ultra Mate

« Certificacion QUALICOAT Clase ||

« Sostenible y respetuoso con el
medioambiente

%, —
o e —

Solicite su panel de muestra

Superficie ultra mate
CoN uUna elegancia
singular.

Mas de 1.600Te

ncias de pintura en polvo.
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SKAI
Tel.: 981103 000
skai@skai.es

www.skai.es

Novedades en la coleccion SKAI
exterior de continental

La situacion actual con el COVID-19 ha obligado a
realizar cambios muy importantes en la planificacion
de muchas empresas, incluyendo los eventos, ferias y

presentaciones de nuevos productos.

Continental Surface Solutions, a través de su marca
Skai Techprofil, ha tenido que modificar la presentacién
que se iba a realizar en la feria Fensterbau Frontale
(Nuremberg). La ediciéon de este afo ha sido cancelada

y aplazada a 2022.

Pero igualmente estas novedades deben ser mostra-
das a los clientes y al mercado. Son superficies para la
proteccion y decoracion de todo tipo de cerramientos:
ventanas, puertas, garajes o fachadas. Asi como todos

y cada uno de los complementos de estas.

La principal novedad es la nueva coleccion Mattex.
Ldminas para uso exterior de Ultima generacién con
acabado ultramate. La coleccion Mattex incorpora
nuevos disefios muy agradables al tacto que ofrecen
vanguardistas tratamientos superficiales convirtién-
dolos en un producto altamente técnico y muy facil de
limpiar. Se trata de una nueva coleccién muy extensa
cromaticamente, la cual cubrird la demanda del pu-

blico mds exigente en cuestion de disefio y acabados.

Las superficies Mattex presentan una resistencia su-

perficial superior a otros productos alternativos, es

una caracteristica a la que se ha dedicado un esfuer-

zo adicional para conseguir las mejores prestaciones.

Continental también introduce nuevos e interesan-
tes disefos de la popular gama Woodec, compuesta
por disefios madera ultramate que han tenido un gran
éxito entre los profesionales del sector. Con Woodec
se establece un nuevo concepto de resistencia y rea-
lismo, no solo desde la dptica, sino también desde el
punto de vista tdctil.

Los nuevos disefios son increiblemente realistas.
Gracias a un acabado ultra mate y un poro sincroni-
zado con el disefio, Woodec aporta un plus de belle-
za al cerramiento. Esto permite que la parte interior
de ventanas y puertas luzcan con todo su potencial,
ya que sus finas texturas y los nuevos disefios de la
gama combinan a la perfeccién con la decoracién,
de los pavimentos y mobiliario mds vanguardista.
Un aporte adicional de Woodec es el mantenimiento

sencillo y econémico.

Y como es habitual, todas estas novedades contardn
con la garantia de cobertura mundial ofrecida por
skai continental para su aplicacién en exterior.
Pueden ver estas novedades y la coleccién completa

es www.skai.com/en/exterior/.



ontinental 3

The Future in Motion

Matt. Extreme. Mattex.
Revestimientos: la tecnologia mas actual

Con skai® mattex, Continental vuelve a marcar el camino. Esta atractiva superficie mate v de tacto
arenoso realza significativamente los elementos constructivos, Su estética y tacto corresponden a los
del aluminio acabado con pintura en polvo, Esta innovacion convence también por sus caracteristicas
fécnicas: skai® mattex es resistente a los aranazos v a los productos guimicos, ademas de facil limpieza.
Equipada con la contrastada tecnologia cool colors v disponible en colores de maxima tendencia, esta
lamina exterior es también la eleccion preferente para climas extremos

skal® mattex. Revestimientos: 13 lecnologia mas aclual. Conozca skai® matlex en la Fensterbau Frontale 2020,
pabellon 5/202

www.skai.com/exterior
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ALUVAL
Tel.: 902 36 37 85
central@aluval.es

www.aluval.es

ALUVAL, a la vanguardia de la
tecnologia en el proceso del lacado

ALUVAL, apostando siempre por la innovacién en busca de la calidad

ALUVAL, en su afdn de mejora constante y entrega de
productos con las mds altas calidades a sus clientes, se
mantiene en la busqueda constante para la implantacién
de nuevas tecnologias, maquinarias y sistemas producti-
vos para que el producto que reciben sus clientes siem-
pre cumpla con los mdximos estandares de excelencia que

ellos desean.

Asi, desde el nacimiento de la empresa hace mds de 45
anos, esto ha sido una constante que se ha mantenido
como una filosofia dentro de la misma. Siempre mante-
niendo como premisa principal que el activo mds impor-

tante que disponen es la “tecnologia humana”.

Desde el comienzo de las operaciones de fabricacion de la
compania, la misma siempre ha destacado por la busqueda
de nuevos sistemas para mejora de la calidad del producto
final.

A todo este proceso de cuidado del producto durante la
fase de extrusidn, cabe destacar que, en la fase del lacado

del material, ALUVAL fue la primera empresa en Espafa en

-

el lacado del aluminio sin cromo, utilizando el polimero de

titanio sin enjuague posterior.

En el afio 2017 efectud una importante inversién en las ca-
binas de la linea de aplicacién, lo cudl les permite dar una

mayor calidad al producto pintado.

Posteriormente, en el afio 2018, actualizaron su aplicacion
ALUVAL COLORS. Esta es una carta de colores, que se
puede utilizar de forma gratuita, que permite llevar los co-

lores en nuestro mévil y compartirlos con los clientes.

Finalmente, en este Ultimo periodo vacacional de navida-
des, se ha instalado el sistema de decapado de piezas vy
ganchos por ultrasonidos, siendo también la pionera en la
aplicacion de esta nueva tecnologia en Esparia. Este siste-

ma elimina la utilizacion de la induccién para este proceso.

Evidentemente todo este cuidado en la maquinaria vy la
tecnologia de la empresa, viene acompanado de la utiliza-
cién de tocho de aluminio de los proveedores mds solven-

tes del mercado del aluminio a nivel mundial.




Cada perfil,
unaobrade
artey talento

El principic de sostenibilidad y facilidad de uso guia nuestros
procesos de disefio y construccion de maguinas y sistemas de
perfilado eficientes, que garantizan la maxima productividad con
el minimo uso de energia, materias primas y mano de obra,

Dallan Spa Via per Salvatronda, 50
F1033 Castelfranco Veneto (TV) - ltalia
T +390423 7341 — F+39 0423 734111

info@dallan.com | www.dallan.com
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Especialistas en lineas
de procesamiento
para chapas delgadas
y perfiles estéticos,

desde 1978.
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Tel.: 902 313 150

www.cortizo.com

CORTIZO ofrece la gama
mas amplia de tratamientos
superficiales

del ercado

La multinacional gallega cuenta con 15 plantas de lacado, 6 de anodizado, 2 de brillo
quimico y 3 lineas de foliado que le permiten aplicar cualquier tipo de recubrimiento de
superficie en sus perfiles de aluminio.

CORTIZO apuesta por la produccién integral, internalizan-  CORTIZO también dispone de 6 plantas de anodizado en
do todas las fases del proceso productivo para ofrecer  sus centros productivos de Padrén, Manzanares, Canarias,
un producto de mdxima calidad controlado de inicio a fin.  Polonia y Eslovaquia para aplicar este tratamiento super-
Ademds de la extrusion del perfil, la multinacional gallega  ficial electrolitico que asegura la mdxima proteccién frente
también lleva a cabo internamente todos los tratamientos  ala corrosiony la abrasién en los ambientes mds agresivos.
de superficie (lacado, anodizado, brillo quimico y foliado)  La firma gallega ofrece una de las cartas de anodizados
con el objetivo de ofrecer a sus clientes todas las posibili-  mds amplia del sector, con 13 colores (plata, inox, ivory,
dades estéticas y de proteccién disponibles en el mercado.  bronce, oro, champagne, negro, burdeos, cobre, azul, verde,
acier y gris) que combinados con los distintos tratamientos
Para llevar a cabo el proceso de lacado, CORTIZO dispone  mecdnicos (grata, lija, brillo, repulido y granallado) permiten
de 15 plantas dotadas de la tecnologia mds avanzada del  obtener mds de 110 acabados diferentes. Ademds, puede
mercado y adaptadas a los diferentes tipos de demanda.  aplicar cuatro tipos de proteccion anddica: Clase 5 (5-9
Los pedidos de mayor volumen se derivan a las grandes  micras), Clase 10 (10-14 micras), Clase 15 (15-19 micras),
plantas verticales de doble cabina de pintado. Por su par-  Clase 20 (20-24 micras) y Clase 25 (>25 micras). Todo ello,
te, las plantas CUBE, que permiten un cambio inmediato  bajo estrictos controles y seguimientos que aseguran la
de color, se utilizan fundamentalmente para pedidos pe- mdxima calidad de sus anodizados, avalados por la certifi-
quenos, permitiendo programar incluso el pintado de una  cacién internacional Qualanod.
sola barra. Ademds, cuenta con lineas de lacado horizontal
orientadas al tratamiento superficial de perfiles con pesos, Las posibilidades de tratamiento superficial aplicables a los
tamarfios y geometrias especiales. Cabe resaltar que las  perfiles de CORTIZO se completan con el anodizado brillo
posibilidades estéticas que ofrece CORTIZO en sus la- quimico, realizado en sus 2 plantas de Padrén para lograr
cados son ilimitadas, incluyendo toda la carta RAL, carta  acabados de alto brillo en perfileria destinada a elementos
NCS, lacados especiales, texturados, metalizados, efecto  decorativos y funcionales. Ademds, la multinacional tam-
anodizado o imitacién madera. Todos los lacados se so-  bién cuenta con 3 lineas de foliado que le permiten aplicar
meten a controles exhaustivos que permiten ofrecer resul-  este recubrimiento a los perfiles de aluminio, una solucién
tados de calidad por encima de los requeridos por las exi- demandada en proyectos en los que se busca imitar la es-
gentes normativas vy sellos obtenidos: Qualicoat, Seaside, tética de las ventanas de PVC o muy utilizado también en

Qualideco y Qualimarine. los sistemas Tamiz, en los que se imita la madera.



Produccion a alta velocidad
MAQUINARIA DE RECUBRIMIENTO BARBERAN

nueva linea para perfiles de aluminio @ Barberan Stand

Disefiada especialmente para perfiles de Aluminio
Dosificacion y aplicacion automatica de primer y de cola
Ancho del labio aplicador ajustable

Idoneo para primer al disolvente y al agua

Guias de entrada y ruedas de transporte de acero inoxidable
Gran estabilidad del perfil

Sistemas de desbobinado y centrado de folic automatico
Cambio de herramientas automatico - sistema Revolver
Control de freno automatico con sensor laser

Control centralizado de procesos

BLBARBERAN

e 1929

WAL DONDEran. Corm
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ALCAR - ALUMINIO Y CARPINTERIA
Tel.: 976 471 080

www.alcarsa.es

ANESA, Anodizados Ebro, S.A.

Por: ALCAR

En ALCAR, Aluminio y Carpinteria, somos perfecta-
mente conscientes de la enorme importancia de dis-
poner de un proveedor para nuestros acabados su-
perficiales, capaz de garantizar la calidad de estos
y que ademds cuente con una variedad “casi ilimi-
tada” de terminaciones, tanto en anodizados como
lacados, para las perfilerias que componen nuestros
sistemas de Carpinteria. Aportando ese extra de ca-
lidad y diversidad, tan demandado en el mundo en

gque Nos Mmovemos.

Desde ALCAR, Aluminio y Carpinteria, apostamos
para este cometido por ANESA (Anodizados Ebro, S.A.
(Grupo INALSA)). Empresa con una dilatada experien-
cia en el sector, creada en 1972, y cuyo desarrollo vy
buen hacer la situan entre las empresas punteras en
el campo de los tratamientos superficiales del Alu-
minio. Desarrollando a lo largo de estos casi 5O afos
toda clase de anodizados (naturales y coloreados), y
todo tipo de acabados mecdnicos (pulidos, esmerila-
dos, gratados, etc.) y Lacados, con una mds que am-
plia carta de colores, para satisfacer las demandas del
cliente mds exigente (Ral, Texturados, Effecta, Subli-

mados madera, etc.).

La capacidad productiva de ANESA, en cuanto a Ano-
dizados, se situa entre las mds elevadas del sector, ya
que cuenta con la instalaciéon mds moderna del pano-
rama nacional para el anodizado del Aluminio, con sus
28 cubas, capaces de tratar perfiles de hasta 7 me-
tros y con una amplisima oferta de acabados electro-
liticos, complementados, ademds, con una gran gama
de Pretratamientos y Postratamientos que dotardn de
una variedad de eleccién inmensa el aspecto final del

aluminio que los clientes puedan desear.

Y si hablamos de Lacados, el potencial de ANESA, es
todavia superior, si cabe, al disponer de varias plantas
que le dan una capacidad de produccién de mds de
11.000 Tm con la posibilidad de realizar toda la varie-
dad de acabados imaginable, incluyendo la utilizacion
de la patente EFFECTA para la simulacion del acabado
madera y los acabados madera mediante sublimacion

Decoral System.

Todos los procesos y procedimientos realizados por
ANESA se han desarrollado en estricto cumplimiento
de los mdximos sistemas de calidad, lo que garantiza
el mejor producto con todos los sellos de calidad
disponiblesy exigibles, QUALANOD (para los anodizados)
y QUALICOAT, SEASIDE CLASS (para los
todo ello realizado al amparo de los sellos de Calidad
1SO:9001 e 1S0O:14001, para garantizar la calidad de

procedimientos y ¢l mds escrupuloso respeto al medio

lacados),

ambiente.

Por todos estos motivos, que nos dan todas las garantias,
ANESA es nuestro proveedor principal, tanto para
Anodizados, como para Lacados. Para que desde ALCAR,
Aluminio y Carpinteria, podamos ofrecer a nuestros
clientes una de las mejores gamas de productos, que
de seguro van a cumplir las expectativas y exigencias

demandadas por el mercado.

LA CONFIANZA NO SE VENDE NI SE COMPRA, SE GANA.




alcar - grupo INALSA
Crtra. de Cogullada, 31
50014 - ZARAGOZA

— Tfno.- 97647 1080
e inal=s Fax- 976472969

e-mall.- sistemas@alcarsa.es

N} Icar Web.-  www.alcarsa.es

La Confianza no se vende ni se compra,
SE GANA
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EXTRUSAX
Tel.: 966 969 057
info@extrusax.com

www.extrusax.com

EXTRUSAX, expertos en tratamientos
superficiales para el aluminio

Por: Extrusax

Con dos lineas de lacado vertical trabajando a pleno
rendimiento, asi como un servicio de anodizado diario
en toda Europa, Extrusax ofrece a sus clientes un amplio
abanico de posibilidades para cualquier tratamiento su-

perficial en todos los perfiles de aluminio extruido.

Sus dos plantas de lacado estdn certificadas por QUALI-
COAT y SEASIDE, pudiendo lacar perfiles de hasta 7.500
mm de longitud, y disponen de un stock de mds de 500

colores distintos en constante rotacion.

Ambas plantas estdn dotadas con los Ultimos avances
tecnoldgicos para la aplicacién de pintura en polvo. Un
cuidadoso sistema de tamizado por ultrasonidos, permi-
te realizar un acabado perfecto en los perfiles que pro-
cesan, ofreciendo superficies libres de impurezas y de-

fectos.

Lacados mates, satinados, brillantes, textura-
dos, metalizados, o cualquier otra opcién es po-
sible en Extrusax.

Mediante su servicio de anodizado en colaboracién con
su “partner” industrial, pueden anodizar perfiles de alu-
minio de hasta 14000 mm de longitud, algo bastante
inusual en el mercado Europeo y de gran utilidad para

algunas aplicaciones industriales.

Acabados mates, satinados, pulidos, gratados e incluso
de alto brillo, estdn disponibles en sus capacidades pro-
ductivas, asi como diferentes espesores de capa anddi-

ca, pudiendo ir desde las 5 hasta las 25 micras.

Todo esto hace que Extrusax esté perfectamente ca-
pacitado para ofrecer un servicio global a sus clientes,
asumiendo la responsabilidad de todas las etapas pro-

ductivas que intervienen en la fabricacion del producto.

Asi mismo, sus instalaciones de lacado estan certifica-
das por QUALICOAT y SEASIDE, y su servicio de ano-
dizado incluye la certificacion QUALANOD, en sus va-

riantes de Industria, Arquitectura y Decoracién. Todo
ello, junto con las certificaciones 1ISO 9001:2015 e ISO
14001:2015, aseguran que todos los procesos estdn ga-
rantizados en términos de calidad, asi como el cuidado

del medio ambiente.

El impacto medioambiental de Extrusax es prdcticamen-
te cero. Dos depuradoras fisico-quimicas se encargan
diariamente de tratar todos los residuos industriales de
las plantas de tratamiento. Como resultado, el agua de-
purada que obtienen se utiliza en el riego de sus recintos
y jardines, y por otro lado los residuos sdélidos son reu-
tilizados en otro tipo de industrias como subproductos,
rediciendo casi en su totalidad la produccion de residuos

peligrosos o no peligrosos.




(@) ADAPTA

POWDER COATINGS

La Patinoire - DUNKERQUE

96 EFECTOS CROMATICOS QUE IMITAN LA OXIDACION NATURAL DE LOS METALES

UN NUEVO ENFOQUE EN INNOVACION

www.adapracolor.com
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Tel.: 955 630 138
www.galisur.es

info@galisur.es

PROYLAC, maxima calidad y
eficiencia

La empresa PROYLAC nacidé hace 42 afos con una clara  La planta consta de un pretratamiento via mixta: el alu-

vocacién de servicio y unos estdndares altos de calidad  minio se decapa primero por via alcaling, con un ataque

para intentar satisfacer la demanda de sus clientes. minimo de 1gr/m? seguido de un ataque via dcida con un
ataque también minimo de 1 gr/m? para continuar con

Desde el principio la empresa contd con unas instalacio-  una capa de conversion libre de cromo. Todas las etapas

nes para el lacado de perfiles. Estas instalaciones fueron  de tratamiento se alimentan con agua osmotizada/des-

evolucionando y mejorando a lo largo del tiempo para mineralizada para asegurar una superficie limpia y prote -

satisfacer las necesidades de sus clientes. La empresa  gida para el tratamiento de lacado posterior.

evoluciond los sistemas de tratamiento y lacado para

adecuarse a la situaciéon del mercado, y con esta premi-  La planta consta de dos cabinas de pintura con 24 pisto-

sa de cambio y mejora ha llegado hasta nuestros dias. las tipo corona de la empresa Nordson. En una se aplica
siempre el blanco y en la segunda cabina, dotada tam-

En la actualidad, la empresa cuenta con dos instalacio-  bién de 24 pistolas, se aplican diferentes colores, aunque

nes de lacado, una planta de lacado vertical enfocada  principalmente se realizan las bases madera que poste-

a sacar la maxima produccién, y una planta de lacado  riormente recibirdn el tratamiento de sublimacion.

carrusel de nueva adquisicidn para intentar satisfacer

las demandas de servicio y rapidez que cada dia mds La planta trabaja con los estdndares mdximos de cali-

demanda nuestro mercado. Esta planta estd mds enfo-  dad del mercado, siempre buscando la mdxima eficacia

cada a la flexibilidad en el trabajo, ya que cuenta conuna vy respeto por el medio ambiente.

cabina de cambio rdpido de color equipada con equipos

Nordson de ultima tecnologia. La planta de lacado carrusel, modelo eurocompact 1750,
es una planta de reciente incorporacién al grupo, de la

La planta de lacado vertical, instalada en el afio 2004, reconocida ingenieria italiana Euroimpianti.

tiene una capacidad aproximada de 400 barras/hora, lo

que se traduce en una produccion media cercana a los  Esta planta es de muy reciente adquisicion, con la idea

1000 kg/hora de perfil lacado. de agilizar en lo posible el servicio a sus clientes.
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Estd dotada de una cabina de cambio rdpido de color
de ultima generacion y de un horno de polimerizado de
alta eficiencia energética, y que prdacticamente elimi-
na el riesgo de contaminacién dentro del mismo, lo que
permite una mdxima flexibilidad en los cambios de color,
adaptdndose a las necesidades de servicio requeridas

por sus clientes en la actualidad.

La planta cuenta con un proceso de pretratamiento por
inmersion compuesto por 6 cubas, en dénde realizan un
ataque o decapado dcido, asegurando un atague mini-
mo de 1,5 gr/m? seguido de la capa de conversion con
un producto libre de cromo. Toda la planta se alimenta
de agua osmotizada o desmineralizada para asegurar la
mdxima calidad y la minima deposicién de sales sobre la

superficie del perfil.

La cabina de aplicacién se ha montado con unos equipos
Nordson de ultima generacién. Estos equipos incorporan
la tecnologia de aplicacién por bomba de alta densidad
que, junto con las pistolas Encore® HD, aseguran una de-
posicion correcta del polvo sobre el perfil con un minimo
consumo de polvo optimizando el reparto de micras a lo

largo de toda la superficie.

Esta planta estd dotada también de la tecnologia 4.0, lo
que les permite la monitorizacién y control de la produc-
cién de forma remota, mejorando el mantenimiento vy el

control del proceso.

En la adquisicion de la planta se ha primado, aparte de la
versatilidad de la linea, el bajo requerimiento energético

de la misma, ya que en su visién de empresa tienen un

claro objetivo de reduccién de consumos y proteccion

del medioambiente.

Proylac se encuentra en un proceso de mejora y optimi-

zacién del proceso productivo apostando por:

Mantener la mdéxima calidad de sus productos.

Mejorar el servicio y la atencién a sus clientes.

Buscando siempre el minimo impacto ambiental.
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exlabesa
Tel.: 986 556 277

www.exlabesa.com

Colours by exlabesaq, libertad creativa
sin limites para tus proyectos

exlabesa ofrece una amplia gama de colores y acabados para sus sistemas de aluminio

Por: exlabesa

Nuestra dilatada experiencia nos ha demostrado que
cada proyecto cuenta con unas necesidades y exigencias
determinadas, por eso hemos contamos con capacidad
para ofrecer carpinteria de aluminio ecoeficiente acorde
los estandares mads exigentes de calidad y estilo. Colours
by exlabesa nace con el objetivo de poder disefiar cual-
quier proyecto con libertad creativa, otorgando a nuestros
clientes la posibilidad de conseguir un resultado total-

mente personalizado.

exlabesa propone una gama ilimitada de colores de laca-
do, asi como un amplio abanico de posibilidades de ano-
dizados para nuestros sistemas de aluminio. Asimismo,
nuestras instalaciones estdn equipadas con un total de
5 plantas de lacado vertical, 4 plantas de lacado hori-
zontal, 2 plantas de lacado imitacién madera y 1 planta
de lacado rechapado, y 5 plantas de anodizado para asi

poder hacer realidad los proyectos mds ambiciosos.

Cada técnica de coloracion se realiza mediante procesos
diferentes; mientras que el lacado consiste en el recubri-

miento de pintura con base de resinas de

no en el ambiente, humo de fdbricas o algun otro elemento
corrosivo, encuentran su opcién perfecta en el anodizado,

debido a su gran resistencia.

Las diferencias de cada técnica también se manifiestan
en las opciones de color y acabados. De este modo, exla-
besa ofrece una seleccion ilimitada de colores en la gama
de lacados, disponibles en diferentes acabados como bri-
llo, texturado, mate o madera. En la gama de anodizados
disponemos de colores como natural, bronce, inox, oro,
negro, burdeos o cobre, todo ello en acabado brillo, sati-
nado, gratado o lijado pudiendo anodizar con espesores
de hasta Clase 5 (25-29 micras). Ademds, tanto nuestro
proceso de lacado como de anodizado cuentan con las
madximas garantias de calidad certificadas por lo sellos
Qualicoat, Qualimarine, Qualideco y Qualanod respecti-

vamente.

Nuestra amplia variedad de colores y acabados permite
total libertad creativa a la hora de disefiar proyectos que
busquen resultados exclusivos y diferenciados. Colours by
exlabesa aporta innovacién, creatividad y calidad para

todos tus proyectos.

poliéster, el anodizado se fundamenta en la
transformacién de la capa externa del alu-
minio a través de un proceso electroquimico.
Ademds, cada tratamiento cuenta con unas
propiedades diferentes, lo que hace que
exlabesa cuente con soluciones que se ajus-
tan de forma excelente a los condicionantes

de cada proyecto, tales como el clima.

El lacado es una eleccion idénea para siste-

mas de aluminio exlabesa que vayan a estar

expuestos a una temperatura, radiacién solar
y humedad relativamente bajas, gracias a
su durabilidad y sencillo mantenimiento. Por
el contrario, las series de aluminio que vayan

a ser instaladas en lugares con condiciones

ambientales mds extremas, con salitre mari-
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Tel: +34 943 820 082
info@neurtek.es

www.neurtek.com

Nuevo coatmaster FLEX, medidor
de espesor de recubrimientos sin
contacto

NEURTEK instruments, con mds de 40 afos como pro-
veedor de equipos vy servicios para el control de cali-
dad, presenta el coatmaster Flex como la soluciéon por-
tdtil para la medicién de espesor de recubrimientos sin

contacto.

Coatmaster Flex es un innovador dispositivo portdtil para
la medicién del espesor de recubrimiento sin contacto. 1 1 PATENTED

TECHNOLOGY

El coatmaster FLEX mide el espesor de recubrimientos, =
tanto en capas en hiumedo, aplicacién de pintura en pol- )
vo 0 capas secas, como en todo tipo de substratos. R&-

pido vy eficaz.

El coatmaster Flex es la gran solucién en la medicion de

espesor de recubrimientos.

Mejora la calidad, reduce defectos y ahorra has-
ta un 30% en material.

El coatmaster Flex se utiliza en pinturas y recubrimiento
(colas, adhesivos, barnices, barfios, etc.) antes y después

del curado.

Es vdlido para piezas en movimiento, piezas curvas o for-
mas complejas y en todo tipo substratos (hierro, alumi-

nio, fibra de carbono, etc.).

La precision alcanzada con el coatmaster aumenta la
calidad de las mercancias producidas, ahorra material
de recubrimiento y evita los rechazos. Al mismo tiempo,

los espesores de las capas se registran continuamente.
coatmaster FLEX

Su solucién portdtil y mévil para la medicion de espesor

de recubrimientos sin contacto.

. Evite rechazos y repeticiones.

. Ahorre material.

. Controle el proceso al 100%.
. Documente todos los procesos de forma automatizada.

+  Asegure calidad.



 ALUMI TRAN,]

Aportamos soluciones constructivas basadas en un material de futuro: el Aluminio.
Como expertos en extrusion y perfileria desde hace 40 anos, nossentimos como en casa
trabajando con gamistas, talleres, herreros, carpinteros... que ya confian en nosotros.
Y tu ;todavia no trabajas con AV Alumitran?

SR wwnwavalumitran.com
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RENOLIT HISPANIA, S.A.
Tel: 948 555 541

www.renolit.com/exterior/en/contact/

RENOLIT ALKORBRIGHT en el museo
real de bellas artes en Amberes

Se han terminado las obras de rehabilitacion de la cubierta
del Museo Real de Bellas Artes de Amberes (KMSKA), en
Bélgica, llevadas a cabo por RENOLIT, empresa referen-
te en la estanqueidad de cubiertas y recubrimientos con
la gama RENOLIT ALKORPLAN. Se puede decir que hoy la
cubierta del museo es una obra maestra en si, gracias a las
198 claraboyas triangulares totalmente impermeabilizadas
con 1.665 m? de Idmina blanca RENOLIT ALKORBRIGHT,
cortadas a medida para revestir perfectamente cada su-
perficie. La fecha de inauguracién del Museo Real de Bellas

Artes estd prevista en el 2021

El ambicioso proyecto de renovacion y ampliacion del Mu-
seo Real de Bellas Artes proponia transformar los antiguos
patios internos en un nuevo espacio museistico vertical.
Gracias a la construccidon dentro los antiguos muros del
edificio en una zona dedicada al arte contempordneo, el
museo guarda hoy dos mundos artisticos lejos el uno del

otro, pero igualmente encantadores.

Al fin de proteger estas inestimables piezas maestras,
se buscd una solucion que ofreciera en las salas expo-
sitivas cuanta mds luz indirecta y ndérdica posible. Mds
alld de ser de gran impacto estético, las 198 claraboyas
triangulares de la cubierta estdn construidas de ma-
nera que permita la entrada de los rayos del sol dentro
las habitaciones del museo. Las ventanas asomadas al

Norte permiten de hecho una iluminacion indirecta, para

no llegar a compromisos entre experiencia visual y con-

servacion del arte expuesto.

Desde aquila eleccion por parte de los arquitectos del siste-
ma RENOLIT ALKORBRIGHT, integramente blanco, flexible vy
que cuenta conun SRI de 115. Estas caracteristicas permiten
reflejar a lo sumo los rayos solares incidentes, método efi-
caz para mejorar la cantidad de luz indirecta que entra por
las ventanas y facilitar asi una iluminacién adicional interna.
La ldmina contribuye ademds a reducir el excesivo calenta-
miento del edificio en los meses de verano y por consecuen-

cia los consumos eléctricos para la climatizacion.

Otra ventaja de RENOLIT ALKORBRIGHT es sin duda su
flexibilidad. Todas las 198 claraboyas fueron prefabricadas
en establecimiento de forma individual. A continuacién,
las 198 construcciones triangulares de madera fueron re-
cubiertas con RENOLIT ALKORPLUS81002, una barrera al
vapor bituminosa autoadhesiva, fijada mecdnicamente en
los perimetros con la chapa metdlica RENOLIT ALKOR-
PLUS para garantizar un acabado totalmente impermeable
y limpio. Finalmente, cada triangulo fue revestido conla la-
mina RENOLIT ALKORBRIGHT.

Un resultado verdaderamente espectacular alcanzado tam-
bién gracias a RENOLIT, que contribuyd a través de sus

soluciones en hacer de esta cubierta una verdadera obra

maestra.
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42 TRATAMIENTOS DE SUPERFICIE

STA - Sociedade Transformadora de Aluminios, S.A.
Tel: +351 22 906 92 20

geral@sofi.pt

www.sofi.pt

Nanocoat®, recubrimiento
antiviral y antibacteriano

Cuando Nanocoat®, un tratamiento de superficie antivi-

ral, antibacteriano y antifungico para manillas de puer-
tas y ventanas anodizadas y lacadas, se presentd en la
feria BAU en 2017, el panorama mundial era muy diferen-
te del actual. Si hasta hace poco las manillas antimicro-
bianas no eran una preocupacién, en el momento actual,
y posiblemente futuro, el riesgo de infecciones estd en el
radar de todos, y por esa razon, el interés en Nanocoat®

se ha incrementado notabilisimamente.

Este tratamiento de superficie antimicrobiano fue el re-
sultado de una asociacién entre STA (fabricante de la
marca Sofi®), Sobinco vy los Laboratorios Biogenéticos
de la Universidad de Coimbra (Portugal), fruto de la cual
surgio un tratamiento de superficie que previene la pro-
pagacion de bacterias, hongos y virus por medio de su-
perficies infectadas de objetos en dreas de alto trafico,
como manillas de puertas y ventanas en espacios publi-
cos. La superficie de aluminio se trata con una capa de
nanoparticulas a base de silice con un agente bioactivo
que, en contacto con una bacteria, virus u hongo, perfora
la membrana celular y la mata rdpidamente. Nanocoat®
se probd con el virus HIN1 y fue muy efectivo para matar

el virus en 4 segundos.

Los beneficios de Nanocoat® consisten en su triple ac-
cién: antiviral, antibacteriano y antifungico en segundos,

y no en horas como las tecnologias existentes en el mer-

cado. A diferencia de las tecnologias basadas en plata,
la capacidad antimicrobiana no se pierde con el tiempo
o el uso; se obtiene un efecto duradero usando una baja
cantidad de sustrato activo. Puede usarse en termolaca-
do en polvo vy liquido, anodizado y puede exponerse a la
luz. Siendo la silice una de las materias primas mds co-
munes, utilizada en la industria alimentaria, Nanocoat®
no contiene metales pesados y, como tal, no es un con-
taminante. Ha sido probado dermatoldégicamente en el

laboratorio y no causa irritacién en la piel.

Piezas anodizadas con Nanocoat® se testaron en un la-
boratorio independiente en Alemania (Instituto Hohens-
tein) y obtuvieron la puntuacion mds alta en términos de
actividad antiviral. Las pruebas de desgaste para simu-
lar la friccion manual fueron realizadas por un laboratorio
externo en Coimbra y se mantuvo la accién antiviral y

antibacteriana de la superficie.

Esta solucion es ideal para hospitales, clinicas, centros
de salud, edificios publicos, escuelas, jardines de infan-
cia, comunidades de vecinos, hogares de ancianos, esta-

dios, cocinas industriales, bafos publicos, etc.

Nanocoat® es un producto Unico y el grupo STA / Sobin-
co es el unico proveedor mundial de manillas con este
avance tecnoldgico. Diga adidés a los virus, bacterias vy

hongos y hola a la seguridad y la salud.



INTRALOGISTICA: LA CLAVE DEL EXITO

ALBATROS
Sistema logistico aéreo en interfaz . - =
con almacén automatico y AGVs .

" ALMACEN INTELIGENTE
Interfaz mecanica e informatica con:
- Area de preparacion de pedidos
- Equipos de acabado y RPT
- Diras lineas de proceso y embalaje

¢ AGV, para transporte de contenedores,
U eskid o cestas para perfiles de aluminio
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SISTEMAS LOGISTICOS INTEGRADOS

Almacenes inteligentes / Puente griias apiladores-desapiladores
AGVs Vehiculos AutoGuiados / Hnadling automation en general

DimaSiber SL - tel. (+34) 918 312 927 - 670.672.682 - dimasiber@dimasiber.es - www.dimasiber.es




EMPRESAS PERTENECIENTES A AEA

(Asociacion Espafiola del Aluminio y Tratamientos de Superficie)

MIEMBROS SECTORIALES INDIVIDUALES ACTIVIDAD SELLOS DE CALIDAD

ALAS IBERIA, S.L.U.

ALASE Tel.: 935 989 600 Lacador Anodizador ~ Qualicoat 478
IBERIAC h T Extruidor Qualicoat con Seaside
www.alasiberia.com
, ALESPRI, S.A.
[‘]|95pr| Tel.: 964 467 228 Anodizador
www.alespri.com
ALUCOLOR LACADOS MURCIA, S.L. )
Qualicoat 436
Tel.: 968 889 134 Lacador X .
. Qualicoat con Seaside
www.lacadosmurcia.com
ALUEUROPA, S.A.
Lacador Qualicoat 443
Tel.: 918 955 800 ) ) )
Extruidor Qualicoat con Seaside
www.alueuropa.com
ALUEUROPA, S.A. - LARIOJA
Lacador .
Tel.: 941486 056 i Qualicoat 481
Extruidor
www.alueuropa.com
ALUEUROPA, S.A. - SEGOVIA Qualicoat 455
Lacador . .
Tel.: 921181850 K Qualicoat con Seaside
Extruidor
www.alueuropa.com Qualideco ES-0016F
ALUCANSA Lacador Qualanod 1041
Tel.: 922 500 223 Anodizador Qualicoat 429
www.alucansa.com Extruidor Qualicoat con Seaside
5 ALUMINERA EXTRUSION, S.A.
Aluminera Tel.: 938 496 890 A
i . Extruidor
www.alumineraextrusion.com
Quali t 402
ALUMINIOS CORTIZO, S.A.U. Lacador vaticoa ,
i Qualicoat con Seaside
ﬁ Tel.: 981804 213 Extruidor )
k . Qualideco ES-0014F
www.cortizo.com Anodizador
Qualanod 1027
ALUMINIOS CORTIZO CANARIAS, S.L. Lacador
K Qualanod 1042
‘ Tel.: 922 392 532 Anodizador X .
X K Qualicoat con Seaside
www.cortizo.com Extruidor
Qual d 1049
ALUMINIOS CORTIZO MANZANARES, S.L.U. Lacador vatano
R Qualicoat 437
ﬁ Tel.: 926 647 050 Anodizador ) )
X K Qualicoat con Seaside
www.cortizo.com Extruidor .
Qualideco ES-0005F
ALUVAL, S.L. Lacad Qualicoat 482
r i
ALUML Tel.: 961 519 680 acado vaticoa ,
Extruidor Qualicoat con Seaside
www.aluval.com
g ANODIAL ESPANOLA, S.L.
A Tel.: 941486 260 Anodizador Qualanod 1012
www.anodial.com
@ ANODICOLOR, S.L.U.
o L Tel.: 936 534 001 Anodizador Qualanod 1026
AAODRCOLOR, .10, anodicolor@anodicolor.com
ANODIZADOS EBRO, S.A. (ANESA) Lacador Qualanod 1047
anesa Tel.: 976 102 094 - 976 472 570 Anodizador Qualicoat 451
s www.inalsa.net/anesa/index.htm Qualicoat con Seaside
T APLIBAND, S.L.
A A Lacador
-t Apliband Tel.: 916 422 445 ) Qualanod 1045
‘ - . Anodizador
www.grupoandalucia.org
Qualicoat 412
/“f AV ALUMITRAN, S.L. Lacador Qualicoat con Seaside
ALLMI TRAN o Tel.: 918 745 388 Extruidor )
Qualideco ES-0015F
ﬂu AV ALUMITRAN, S.L. Extruidor
ALUMITRAN o Tel.: 916 164 818
Qualicoat 401
/“f AV ALUMITRAN, S.L. Lacador Qualicoat con Seaside
ALLMI TRAN o Tel.: 916 164 727 Anodizador Qualideco ES-0007F
Qualanod 1038
DECORACION Y TRATAMIENTO DEL ALUMINIO, S.L. (DECOTRAL) Qualicoat 453
DQQ_G_O_U'_G] Tel.: 925 841036 Lacador Qualicoat con Seaside
correo@decotral.com Qualideco ES-0013F
DECORAL, S.A.
o decoral.. Tel.: 935 730 351 Anodizador Qualanod 1004
www.decoral.es
ESTAMPACIONES TECNICAS DE GALICIA, S.L. (ESTEGA) Qualicoat 475
1 I Estega Tel.: 986 757 979 Lacador Qualicoat con Seaside

www.estega.es

Qualideco ES-0020F
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MIEMBROS SECTORIALES INDIVIDUALES

EUROCOLOR LACADOS, S.L.U.
Tel.: 941260 648
www.eurocolor.es

EXLABESA BUILDING SYSTEMS, S.A.U.
Tel.: 986 556 277
www.exlabesa.com

EXLABESA EXTRUSION PADRON, S.L.
Tel.: 981803 026
www.exlabesa.com

EXLABESA - KAYE ALUMINIUM TANGER, S.AR.L.
Tel.: 00 212 539 417 398
http://www.exlabesa.ma

EXPOSICIONES EN ALUMINIO, S.L. (EXPOAL)
Tel.: 978 826 626
expoal@hotmail.com

EXTRUIDOS DEL ALUMINIO, S.A. (EXTRUAL)
Tel.: +34 967 216 662
www.extrual.com

EXTRUSION DE SAX, S.L. (EXTRUSAX)
Tel.: 966 969 057/8
www.extrusax.com

EXTRUSION DE SAX, S.L. (EXTRUSAX) MURCIA
Tel.: 968 895 698
www.extrusax.com

EXTRUSIONADOS GALICIA, S.A. (EXTRUGASA)
Tel.: 986 557 250
www.extrugasa.com

EXTRUSIONADOS Y TRATAMIENTOS DEL COLOR, S.L.
(EXTRUCOLOR)

Tel.: 968 684 001

www.extrucolor.es

EXTRUSIONES DE TOLEDO, S.A. (EXTOL)

Tel.: 925 232 363

www.extol.es

EXTRUSIONES METALICAS EUROPEA, S.L.U.
Tel.: 983 511 000
www.extmet.com

GALIMETAL, S.A.
Tel.: 986 468 330
www.alugal.com

GRUPO VIGRA - DIGOIN, S.L.
T. 986 469 147
www.lacadosdigoin.com

GRUPO VIGRA - LACADOS DE GALICIA, S.L.
T. 988 384 996
www.lacadosgalicia.es

GUILLERMO PORTILLO ARCOS, S.L.
Tel.: 950 640 416
aluminio.gpa@gmail.com

HYDRO BUILDING SYSTEMS SPAIN, S.L.U.
Tel.: 947 331930
www.hydroextrusions.com

HYDRO BUILDING SYSTEMS SPAIN, S.L.U.
Tel.: 947 331930
www.hydroextrusions.com

HYDRO EXTRUSION SPAIN, S.A.U. (Planta de Navarra)
Tel: 948 507 100
www.hydroextrusions.com

HYDRO EXTRUSION SPAIN, S.A.U. (Planta de La Roca)
Tel: 937 078 200
www.hydroextrusions.com

HYDRO EXTRUSION SPAIN, S.A.U. (Planta de Pinto)
Tel: 916 915 411

www.hydroextrusions.com

HYDRO EXTRUSION SPAIN, S.A.U. (Planta de La Selva)
Tel.: 977 307 000

www.hydroextrusions.com

ACTIVIDAD

Lacador
Lacador
Extruidor
Lacador

Anodizador
Extruidor

Lacador
Anodizador
Extruidor

Lacador

Lacador
Anodizador
Extruidor

Lacador
Extruidor

Lacador
Extruidor

Lacador
Anodizador
Extruidor

Anodizador
Extruidor

Lacador
Anodizador
Extruidor

Lacador
Extruidor

Lacador

Anodizador

Extruidor

Lacador

Lacador

Lacador

Lacador
Extruidor

Extruidor

Extruidor

Extruidor

Extruidor

Extruidor

SELLOS DE CALIDAD

Qualicoat 432
Qualicoat con Seaside

Qualicoat 418
Qualicoat con Seaside
Qualideco ES-0012F

Qualanod 1036
Qualicoat 446
Qualicoat con Seaside

Qualicoat 1103
Qualicoat con Seaside

Qualicoat 473
Qualideco ES-0019F

Qualanod 1039
Qualicoat 425
Qualicoat con Seaside
Qualideco ES-0002F

Qualicoat 472
Qualicoat con Seaside

Qualicoat 476

Qualanod 1032
Qualicoat 424
Qualicoat con Seaside
Qualideco ES-0006F

Qualanod 1048

Qualanod 1046
Qualicoat 464
Qualicoat con Seaside

Qualicoat 477
Qualicoat con Seaside
Qualideco ES-0021F
Qualanod 1044

Qualicoat 454
Qualicoat con Seaside

Qualicoat E-479
Qualisteelcoat E-411

Qualicoat 442

Qualicoat 445
Qualicoat con Seaside
Qualideco ES-0011F
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MIEMBROS SECTORIALES INDIVIDUALES

INDALSU, S.L.
Tel.: 902 145 541
www.indalsu.com

INDUSTRIAS ARAGONESAS DEL ALUMINIO, S.A. (INALSA)

Tel.: 976 472 570
www.grupoinalsa.com

INGALZA, S.A.
Tel.: 976 107 280
www.ingalza.com

INSTALLUX EXTRUSION SERVICES, S.L.
Tel.: 935 602 350 / 935 741828
www.installux-aluminium.com
INSTALLUX EXTRUSION SERVICES, S.L.
Tel: 977 169 118
www.installux-aluminium.com

ITESAL LACADOS, S.L.

Tel.: 976 165 053

www.itesal.es

ITESAL, S.L.

Tel.: 976 165 053

www.itesal.es

J. CAMPANO, S.L.

Tel.: 937 842 565
www.jcampano.com

LEPOXI, S.A.

Tel.: 943 528 150

www.lepoxi.com

LACADO DEL ALUMINIO, S.A. (LADAL)
Tel.: 973 204 100

www.ladal.es

LACADOS ALACANT, S.L.

Tel.: 965 483 531
www.lacadosalacant.com

LACADOS DEL VALLES, S.A.

Tel.: 938 645 911
www.lacadosdelvalles.com
LACALUM, S.L.

Tel.: 925 841038

www.lacalum.com

METAL APOTHEKA, S.A.
Tel.: 976 140 700
www.metalpintura.com

POLIESTER COLOR, S.A. (POLICOLOR)

Tel.: 965 302 243

www.policolor.es

PRIMALUM CANALES, S.L.

Tel.: 968 476 004
www.primalumcanales.com

PROCESOS DEL ALUMINIO, S.A. (PROALSA)
Tel.: 925 805 042

www.proalsadecor.es

PROTECCIONES ANODICAS, S.A. (PROANSA)
Tel.: 972 865 136

www.proansa.info

PROTECCIONES Y LACADOS, S.L. (PROYLAC)
Tel.: 955 630 138
www.galisur.es

RECUBRIMIENTOS ORGANICOS, S.A. (SARO)
Tel.: 945 248 758
www.recubrimientos.org

SISTEMAS DE LACADO, S.L. (SISTELAC)
Tel.: 918 713 627
www.simer-sa.es

SOPENA INNOVATIONS, S.L.
Tel.: 961452 050
www.gruposopena.com

STRUGAL 2, S.L.
Tel.: 955 630 150
www.strugal.com

STRUGAL - EXTRUMAROC 2, S.AR.L.
Tel.: 0021253 952 02 22
www.strugal.ma

ACTIVIDAD

Extruidor

Lacador
Extruidor

Extruidor

Extruidor

Lacador

Lacador

Extruidor

Lacador
Lacador de Acero

Lacador
Lacador de Acero

Lacador

Lacador

Lacador

Lacador

Lacador
Lacador de acero

Lacador

Lacador

Lacador

Anodizador

Lacador
Extruidor

Lacador
Lacador de Acero

Lacador

Lacador
Anodizador
Extruidor

Lacador
Anodizador
Extruidor

Lacador
Anodizador
Extruidor

SELLOS DE CALIDAD

Qualicoat 463
Qualicoat con Seaside

Qualanod 1029

Qualicoat 430
Qualicoat con Seaside

Qualicoat 440
Qualicoat con Seaside

Qualisteelcoat E-412

Qualisteelcoat E-413

Qualicoat 404
Qualicoat con Seaside

Qualicoat 461
Qualicoat con Seaside

Qualicoat 405
Qualicoat con Seaside
Qualideco ES-0009F

Qualicoat 459
Qualicoat con Seaside

Qualicoat 458
Qualicoat con Seaside
Qualideco ES-0018F
Qualisteelcoat E-400
Qualicoat 403
Qualicoat con Seaside
Qualideco ES-0003F

Qualicoat 469
Qualicoat con Seaside

Qualicoat 457
Qualicoat con Seaside

Qualicoat 409
Qualicoat con Seaside
Qualisteelcoat E-402
Qualideco ES-0022F

Qualicoat 468
Qualicoat con Seaside

Qualanod 1025
Qualicoat 439
Qualicoat con Seaside
Qualideco ES-0004F
Qualanod 1050
Qualicoat 474
Qualicoat con Seaside

Qualicoat 1106 con Seaside
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ADAPTA COLOR,S.L.
Tel.: 964 467 020
www.adaptacolor.com

AKZO NOBEL INDUSTRIAL PAINTS, S.L.

Tel.: 936 806 900
www.akzonobel.com/es/

ALVAREZ SCHAER, S.L.U. (ALSAN)

Tel.: 961343 033
www.alsan.com.es

AXALTA COATING SYSTEMS SPAIN, S.L.

Tel.: 932 276 000

www.axaltacoatingsystems.com

CHEMETALL, S.A.
Tel.: 938 406 786
www.chemetall.com

CUBSON INTERNATIONAL CONSULTING, S.L.

Tel.: 914 920 860
www.cubson.com

CIN GOVESAN, S.L.U.
Tel.: 918 473 800
www.govesan.es

HENKEL IBERICA, S.A.
Tel.: 932 904 000
www.henkel.es

MIVA COATINGS, S.L.U.
Tel.: 961219 510
www.mivacoatings.com

PROCOAT TECNOLOGIAS, S.L.

Tel.: 938 756 150
www.procoat-tech.com

PROQUIMIA, S.A.
Tel.: 938 832 353
www.proquimia.com

TITAN POWDER COATINGS ESPANA, S.L.U.

Tel.: 934 797 494
www.titanlux.es

QUIMICA DEL ALUMINIO, S.L. (QUIMIAL)

Tel.: 902 020 532
www.quimial.es

ANUDAL INDUSTRIAL, S.L.U.
Tel.: 934 650 272
www.anudal.com

ATOTECH ESPANA, S.A.
Tel.: 944 803 000
www.atotech.com

CIA. QUIMICO INDUSTRIAL ESPANOLA, S.A. (COQUINESA)

Tel.: 947 298 553
www.coquinesa.es

COVENTYA TECHNOLOGIES, S.L.

Tel.: +34 937 723 770
www.coventya.com

DECORAL SYSTEM, S.R.L.
Tel.: 00 390 457 635 122
www.vivdecoral.it

ENSINGER, S.A.
Tel.: 935 745 726
www.ensinger.es

EUROIMPIANTI, S.L.
Tel.: 938 325 083
www.euroimpianti.es

GUARDIAN GLASS ESPANA CV, S.L.U.

Tel.: 946 719 509
www.guardian.com

ACTIVIDAD

Fabricante de
pintura

Fabricante de
pintura

Fabricante de
productos quimicos

Fabricante de
pintura

Fabricante de
productos quimicos

Fabricante de
pintura

Fabricante de
pintura

Fabricante de
productos quimicos

Fabricante de
pintura

Fabricante de
productos quimicos

Fabricante de
productos quimicos

Fabricante de
pintura

Fabricante de
productos quimicos

ACTIVIDAD

SELLOS DE CALIDAD

Qualicoat
Qualisteelcoat

Qualicoat
Qualisteelcoat

Qualicoat

Qualicoat
Qualisteelcoat

Qualicoat

Qualicoat
Qualideco

Qualicoat
Qualisteelcoat

Qualicoat

Qualicoat

Qualicoat

Qualicoat

Qualicoat
Qualideco

Qualicoat

Accesorios para Carpinteria de Aluminio

Fabricante de productos quimicos

Fabricante de productos quimicos

Fabricante de productos quimicos

Film, Polvo, Plantas

Fabricante de poliamidas

Maquinaria

Vidrio para la edificacién
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IBERIA DIES PHOENIX, S.L.

Tel.: 976 145 243

www.iberiadies.com

NEURTEK, S.L.

Tel.: 943 82 00 82
www.neurtek.com/es

MAC DERMID ESPANOLA, S.A.

Tel.: 943 820 082
www.macdermid.com
RECUBRIMIENTOS TERMOENDURECIBLES RIPOL, S.L.U.
Tel.: 935 227 474

www.ripol.com/es

SAINT-GOBAIN CRISTALERIA, S.L.
Tel.: 913 972 644
www.saint-gobain.com y www.climalit.es
SHERWIN WILLIAMS

Tel.: 938 843 442

www.sherwin.com

SYSTEM PULVER, S.L.

Tel.: 934 809 848

www.gemasp.es

TECHNOFORM BAUTEC IBERICA, S.L.
Tel.: 932 386 438
www.technoform.com

ENTIDADES COLABORADORAS - OTROS APLICADORES
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LACADOS INDUSTRIALES PIRESA, S.L.
Tel.: 941 445 419
www.lacadospiresa.com

PINTURA INDUSTRIAL MESTRES, S.L.
Tel.: 938 771 510
www.pinturesmestres.com

PINTURA INDUSTRIAL S. ANDRES, S.A. (PINSA)
Tel.: 936 533 114
www.pinsa.es

PINTURAS METROPOLITANO, S.A.

Tel.: 916 420 369

www.pinturasmetropolitano.es

RECUBRIMIENTOS TECNICOS DE PINTURA, S.L. (RETECPIN)
Tel.: 962 538 047

ramon@retecpin.com

EMPRESA TERMOLACAT DE PINTURAS, S.L. (ETP)
TEL.: 972 671381

ENTIDADES COLABORADORAS - PATROCINADORES
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MECHEM S.A.

ALCOA INESPAL, S.L.U.
Tel.: 914 068 200

www.alcoa.com/locations/alcoa_location/en/home.asp?code=455

ALU IBERICA, S.L.
Tel.: 981179 409
customer.service@aluiberica.com

HYDRO ALUMINIUM IBERIA, S.A.U.
Tel.: 949 100 400

www.hydro.com/en/About-Hydro/Hydro-worldwide/Spain/Guadalajara/

MECHEM, S.A.
Tel.: +41 21 651 08 80
www.mechem.com

ENTIDADES ADHERIDAS

I
aimen
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tecnalia J

AIMEN
Tel.: 986 344 000
www.aimen.es

AIDIMME
Tel.: 96 13185 59
www.aidimme.es

DESARROLLO Y CONTROL TECNOLOGICO, S.L. (DECOTEC)
Tel.: 918 023 117
www.decotecsl.com

FUNDACION TECNALIA RESEARCH & INNOVATION
Tel.: 902 760 002
www.tecnalia.com

ACTIVIDAD

Fabricante de matrices

Equipos y ensayos para control de calidad

Fabricante de productos quimicos

Fabricante de Pinturas

Vidrio para la edificacién

Fabricante de Pinturas

Equipos Electrostaticos

Fabricante de poliamidas

ACTIVIDAD SELLOS DE CALIDAD

Lacador de Acero

Lacador de Acero Qualisteelcoat E-409

Lacador de Acero Qualisteelcoat E-403

Lacador de Acero

Lacador de Acero Qualisteelcoat E-405

Lacador de Acero

ACTIVIDAD

Aluminio

Aluminio

Aluminio

Aluminio

ACTIVIDAD

Centro tecnolégico y Laboratorio de ensayos

Centro tecnolégico y Laboratorio de ensayos

Centro tecnolégico y Laboratorio de ensayos

Centro tecnolégico y Laboratorio de ensayos
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Asociacion Espanola del Aluminio
y Tratamientos de Superficie
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AEA (Asoclacion Espafiola del Aluminio y Tratamientos de Superficia)
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TECHNOFORM BAUTEC IBERICA

Tel.: +34 932 386 438
info.tbes@technoform.com

www.technoform.com

Formacion en Centroalum a
cargo de Technoform sobre
el nuevo Cadigo Técnico de la

Edificacion

En la era de la informacién y de la comunicacion global
la industria de la ventana vy los cerramientos demanda
cada vez mds un soporte técnico integral, que permita a
las empresas estar al dia de las novedades del sector vy
poder actuar en consecuencia. Technoform, lider mundial
en el sector de la extrusion de poliamida 6.6 reforzada
con fibra de vidrio para la rotura de puente térmico en los
cerramientos de aluminio, es consciente de esa demanda
y por esa razén ofrece a sus clientes un servicio técnico

completo para dar soporte a cualquier necesidad.

En esta linea, Meritxell Morlans y Sara Cepedal, del de-

partamento técnico de Technoform, organizaron una

Formacién sobre el nuevo Cdédigo Técnico de la Edificacion

completa formacién al equipo técnico y comercial de
Centroalum.

La presentacién, realizada en las instalaciones de
Centroalum, empezé hablando sobre el nuevo Cédigo
Técnico de la Edificaciéon (CTE) y los cambios mds
relevantes de esta nueva version. Entre otros, se explicd
la entrada en vigor y su aplicacién para luego profundizar
en el Documento Basico HE de Ahorro de Energia, que
tiene como objetivo lograr un uso racional de la energia
empleada en los edificios, reducir su consumo y conseguir
que parte de ese consumo proceda de fuentes de energia

renovable. En este contexto, cabe destacar que cualquier



edificio que cumpla con este Documento Basico HE se

considerard edificio de consumo de energia casi nulo.

Se debatio sobre las nuevas limitaciones del consu-
mo energético y las condiciones para el control de la
demanda energética de los edificios. Entre las carac-
teristicas que debe cumplir la envolvente térmica y
sus elementos cabe destacar que su transmitancia
térmica no debe superar los valores limite estable-
cidos. Estos valores varian segun la zona climadtica
de invierno y son mds restrictivos que en la version
del 2013.

De especial interés para los participantes fue la incor-
poracion de la transmitancia térmica lineal (V) de los
espaciadores como caracteristica exigible para los hue-
cos, uno de los elementos de la envolvente que se tiene
en cuenta. En esta lineq, los espaciadores optimizados
térmicamente para vidrios aislantes de Technoform se
presentan como una muy buena opcién para contribuir a
reducir la transmitancia térmica del hueco y cumplir con

los nuevos valores limite.

Technoform, comprometido con la filosofia de ofre-

cer soporte de 360 grados a sus clientes ha querido

CARPINTERIA

Presentacion del estudio de las series de Centroalum

ir un paso mds alld. Asi, su equipo técnico presen=-
t6 durante la formacion un exhaustivo estudio sobre
las series de Centroalum. Un andlisis sobre cémo se
adaptan sus sistemas a las nuevas exigencias del
Codigo Técnico de la Edificacién y qué recursos em-
plear para mejorar las prestaciones térmicas y poder

abarcar mds zonas climdticas.

Se informé sobre la mejora que representa el uso de vi-
drios bajo emisivos y de argén, las diferencias entre los
espaciadores de aluminio y el espaciador de prestacio-
nes térmicas mejoradas Spacer M de Technoform, o la

colocacién de espuma en el galce del vidrio.

En definitiva, un conjunto de recomendaciones que per-
miten a Centroalum adelantarse a la normativa y poner
en el mercado sistemas de alta gama que cumplan con

los nuevos requisitos del CTE.

Con estas acciones, Technoform, cdemds de ofrecer
productos de alta calidad que cumplen con todos los
requisitos estipulados por las normas europeas, se po-
siciona en la industria como el colaborador con el que
contar para desarrollar nuevos productos y obtener un

soporte técnico integral.
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CORTIZO
Tel.: 902 313 150

www.cortizo.com

COR 80 Passivhaus de CORTIZO

Este nuevo sistema abisagrado de aluminio estd certificado por el Passivhaus Institute
para la categoria warm-temperate, ofreciendo un indice de transmitancia Uw desde solo

0,66 W/m2K.

CORTIZO presenta la ventana COR 80

Passivhaus, un sistema abisagrado de aluminio de

Industrial

canal europeo con 80 mm de profundidad de marco,
certificado por el prestigioso Passivhaus Institute para

la categoria warm-temperate (clima cdlido-templado).

Esta solucién ofrece un excepcional aislamiento térmico
con un indice de transmitancia Uw desde solo 0,66 W/m2K,
gracias a su rotura de puente térmico de 45 mm y ala inser-
cién de espumas especiales en marco y hoja, convirtiéndose
en una solucién ideal para edificaciones de bajo consumo

energético en la gran mayoria del territorio europeo.

El sistema COR 80 Industrial Passivhaus de CORTIZO
presenta una capacidad de acristalamiento mdxima
de 65 mm, permitiendo la instalacion de triple vidrio con
doble cdmara, reforzando asi sus prestaciones térmicas
y acusticas, vy reduciendo hasta 46 dB la entrada de

ruido exterior. Todo ello se traduce en un mayor ahorro

energético y confort en el interior de la vivienda. Las
excelentes caracteristicas de esta nueva serie estdn
refrendadas por los grandes resultados obtenidos en los
bancos de ensayo: Clase 4 (permeabilidad al aire), Clase
E1950 (estanqueidad al agua) y Clase C5 (resistencia

al viento).

Este sistema presenta unas dimensiones mdximas por
hoja de 1600 mm (L) x 2600 mm (H) y pesos de hasta
160 kg, con cuatro posibilidades de apertura: practica-

ble, oscilobatiente, osciloparalela y abatible.

Ademds, gracias a su simplicidad de montaje, permite
una fabricacién mds industrializada con el consiguiente

ahorro de tiempo y coste final.

Con este sistema, CORTIZO completa su catdlogo de
soluciones Passivhaus, uno de los mds amplios del mer-

cado, con cuatro ventanas certificadas.



Vistas soleadas para su casa ..

¥ ofrecen una proteccidn iddnea contra los intemperies y vienlos para su lerraza. Por [a variedad de formas y

dclalles bién d|ienadus los techos de SUNFLEX se adaptan perfectamente a cualquier situacion en su proyecto. No importa si sea
primavera, verano, otofio o invierno - con el techo de SUNFLEX estan siempre

en el lado seguro y bien protegido durante todo el afo.

sunflex.es
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FOM INDUSTRIE ESPANA

Tel.: 961 698 041
info@fomindustrie.es

www.fomindustrie.es

Axel 5 de FOM INDUSTRIE

El centro de mecanizado con control numérico y 5 ejes
AXEL 5 ha sido proyectado para efectuar mecanizacio-
nes de taladrado y fresado en perfiles de aluminio o ace-
ro. Las caracteristicas mecdnicas de este moderno cen-
tro de mecanizado y de su sistema de control permiten

su empleo econdmico en la produccién de piezas Unicas.

Caracteristicas de base

Estd constituida por un bastidor con un carro en su parte
posterior. Ambos estdn construidos en acero electrosol-
dado y han sido sometidos a una cuidadosa estabiliza-
cién tras cada fase de trabajo para garantizar la ausen-

cia de tensiones internas.

Bastidor: estructura portante que sostiene las morda-
zas de posicionamiento del perfil por mecanizar y que
definen el drea de trabajo de la mdaquina. Las morda-
zas de sujecién presentan cierre neumdtico y posicio-
namiento controlado mediante CN. Esta drea contiene
también los topes de referencia del perfil, retrdctiles
durante las mecanizaciones. En el bastidor también se
encuentran las guias lineales y la cremallera para el
desplazamiento del carro a lo largo del eje X. con di-
mensiones diversa en medidas de bancadas desde 9

metros llevando hasta 20 m.

Carro: Estructura portante que sostiene la corredera cru-
zada donde estd montado el electromandril con ejes C
y D vy el almacén de herramientas de 20 puestos. En el
carro se encuentran las guias de deslizamiento del eje y

los patines de deslizamiento a lo largo del eje X.

Corredera cruzada ejes Y - Z: Estructura portante de re-

sistente fusion de aluminio en la que estd montado el
electromandril. La corredera cruzada se desliza sobre
guias lineales de precision y sus movimientos se accionan

mediante tornillos de bolas también.
Cabezal portamandril

De tamano sumamente compacto, se desliza sobre un sistema
de tablas cruzadas. La mdxima precisién durante las mecani-
zaciones es garantizada por un sistema para el reajuste de los

juegos y un encoder para la deteccion directa de las cotas.
Electromandril

Disefiado por Fom Industrie, ofrece grandes prestaciones
tanto a bajas como a altas revoluciones para satisfacer la
exigencia de flexibilidad cada vez mayor solicitada a las
mdquinas. Funciona a 16 Kw (S1) de par constante, con
ejes C y D para efectuar mecanizaciones de S ejes, velo-
cidad de rotacion de hasta 18.000 r.p.m. seleccionables,

enfriamiento por liquido, enganche herramienta HSK.
Almacén portaherramientas

Ubicado en una zona del carro protegida mediante un pos-
tigo giratorio, dispone de 20 puestos para portaherramien-
tas HSK E63 y puede girar hacia ambos lados, detectan-
do la posicién mediante un transductor giratorio de tipo
absoluto. El movimiento de rotacién es accionado por un
servomotor brushless, que garantiza una mayor precision y

velocidad de posicionamiento.
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LogiKaI 11.4

Software en el que puedes confiar

Experimente las dltimas innovaciones en la construccion de ventanas puertas y
muros cortina.

- Introduccion de proyectos + Control de maquinaria
- Optimizacion » Calculo de isotermas
» Calculo - Interfaces 3D

- Estatica « Interfaz ERP

- CAD * Mddulo de BIM

Mas informacion en: www.orgadata.es

ORGADATA IBERIA, S.L. | Rua das Hedras, n® 6 2°T
15895 Milladoiro - Ames - A Coruna

Delegado Mercado Ibérico: Suso Garcia I ORGADATA
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STAC
Tel.: +34 981 817 036

www.stac.es

Real Colour Experience

STAC presenta una aplicacion unica en el sector de la arquitectura que permite comparar
con total realismo una infinidad de colores y acabados.

COLOR Y DISENO

En arquitectura color y disefio van de la mano. El color
transmite estados de dnimo, estiliza y destaca los espa-
cios. Asi como los propios elementos constructivos que
componen el objeto arquitectdnico, la aplicacion de los
colores en las superficies también influye en la experien-

cia del usuario en el espacio.

A la hora de determinar el disefio de los espacios, la dis-
tribucién o la funcionalidad de un edificio, es importante
precisar el color o colores que van a intervenir. Los colo-
res empleados en un local comercial difieren de los uti-
lizados en una ocupacién educativa, residencial o ligada

con la salud.

La fachada y las ventanas son el rostro de un edificio.
Después de todo, no solo enfatizan el valor del edificio,
sino también lo protegen de las influencias medioam-
bientales. En STAC, cada mes se lacan accesorios en
mds de 200 colores diferentes para proyectos que bus-

can su singularidad a través del color.

COLOUR EXPERIENCE

Con el objetivo de facilitar la eleccion del color de los ac-
cesorios a clientes, arquitectos y usuarios finales, STAC
ha desarrollado una nueva aplicacidén que permite com-
parar una infinidad de colores con total realismo. Para
ello han lacado y fotografiado en estudio, bajo unas mis-
mas condiciones de luz, un mismo modelo de manilla en
mds de 300 colores. El resultado es la aplicacion online

Real Colour Experience.

. Colores de colecciones exclusivas.

«  Colores por caracteristicas de brillo y mate.
. Colores metdlicos y sdlidos.

. Colores por familia RAL.

+  Colores por rangos cromdaticos.

NUEVOS PROYECTOS

Cada vez son mds los proyectos en donde los acce-
sorios se lacan en los mismos colores que la carpin-
teria. Es por ello que STAC colabora estrecha y acti-
vamente con los principales proveedores de pintura
del mercado, desarrollando conjuntamente féormulas
de color adaptadas a los accesorios para dar las ma-
yores garantias en relacién a la durabilidad de estos

acabados.

Entre las colecciones presentes dentro de su exclusiva

aplicacion Real Colour Experience destacan:

Coleccién ICONICA, desarrollada por AXALTA para su
gama de pinturas en polvo Alesta SuperDurable. Esta
gama ha sido disefiada para ofrecer una proteccion du-
radera y un acabado final extraordinario a edificios em-
blemdticos de todo el mundo. La coleccién comprende
40 tonalidades Unicas, repartidas en 4 paletas de colo-
res de diferente temadtica. Los colores se han inspirado
en diferentes conceptos estéticos que incluyen cuestio-
nes de interés mundial, la tecnologia, la revolucion digital

y la realidad aumentada.



Coleccion FUTURA, desarrollada por AKZONOBEL vy
compuesta por 50 colores repartidos en 4 paletas de
colores con diferentes temdticas, disefiadas para prote-
ger y dar color a edificios simbdlicos. Cada tematica de
la coleccion incluye una gama Unica de colores, texturas
y efectos que reflejan el disefio y las tendencias sociales
vistas en todo el mundo. La innovacién también es muy
visible a través de dos texturas completamente nuevas:

Silky y Wavy.

Paletas de colores Pure clear exclusive, Warm energizing
y Colorful exciting, exclusivas de TIGER DRYLAC.
La coleccion se ha disefiado con el fin de ofrecer una
proteccién duradera y un acabado final extraordinario
a los elementos que componen los cerramientos

arquitecténicos. Estas nuevas referencias estdn en
sintonia con las tendencias mds actuales del mundo del
disefio y el de la decoracién, inspirdndose en un estilo
de vida en el que prima el equilibrio, la luz, la armonia y

la quietud.

“Desde STAC entendemos que la arquitectura es color, y
hemos querido llevar a toda nuestra gama de accesorios

colores que seguro no te dejardn indiferente. Te invita-
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mos a que descubras los diferentes tonos de un color y
como se ven sobre un accesorio con volumen a través de

nuestra aplicacion web Real Colour Experience”.

stac.es/paginas/real_colour_experience

BT
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STRUGAL
Tel.: 902151514

www.strugal.com

STRUGAL consolida su plan
de expansion nacional e

internacional

La empresa andaluza cuenta con 21 centros de distribuciéon en Espana y Portugal y con
6 centros de produccién con mds de 1.500 empleados. Recientemente ha inaugurado
un espacio expositivo en pleno Barrio de Salamanca en Madrid en el cual se realizan
numerosas formaciones a profesionales del sector, siendo este el primer espacio del
proyecto STRUGAL GALERY que seguird creciendo con nuevas aperturas en las principales

ciudades de la peninsula.
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STRUGAL es una empresa con mds de 40 afios de

experiencia en la extrusion de aluminio y disefio vy
fabricacién de soluciones para la arquitectura, aportando
soluciones técnicas y decorativas al sector de la

edificacion y el interiorismo.

En el afo 2016, puso en marcha un ambicioso plan de
expansion. Desde entonces hasta hoy, la compafia ha
abierto nuevos centros distribucién a nivel nacional,
concretamente en Asturias, Lleida, Vitoria y Valladolid.
Ademds, potencid su presencia en Sudamérica con la
incorporacién de un equipo comercial y de prescripcion en
paises como Chile, Colombia, Ecuador, Pert y Republica

Dominicana.

En el afo 2019, comenzdé con la construccion de la fdbrica
NAZAN ALUMINIUM, una nueva fdbrica en Villacahas
(Toledo) destinada a la fabricacién de ventanas acabadas
de aluminio, el sistema novedoso de puertas de paso y de

exterior de aluminio y los nuevos sistemas de toldos.

En su apuesta por seguir ofreciendo nuevas soluciones a
sus clientes y conseguir adaptar los edificios a los niveles
de eficiencia energética exigidos, en 2020 STRUGAL sigue
trabajando en innovacién mediante la ampliacién de su
gama de productos con ventanas de aluminio terminadas,
nuevos cajones de persiana y Sistemas de Proteccién
Solar, los cuales se fabricardn en las nuevas instalaciones
de NAZAN ALUMINIUM.

Por otra parte, la compania trabaja en el crecimiento del
proyecto STRUGAL GALLERY; un punto de encuentro de
profesionales y amantes del disefio y la arquitectura. Se
trata de un espacio expositivo en el que celebrar jornadas
técnicas y formativas relacionadas con las soluciones
que STRUGAL ofrece para el sector del disefo y la
construccion: carpinteria de aluminio y PVC, fachadas
ligeras, panel composite, sistemas compactos, proteccién
solar y puertas de aluminio de interior, exterior y frentes
de armario. El espacio recoge una seleccién de sistemas

STRUGAL expuestos en un showroom.



insulbar Ensinger 00.

insulbar® LI:
jLa nueva estrella en el centro del campo!

Aqui llega el nuevo perfil aislante que combi-  en el rango de aislamiento medio y mejorar el
na de forma inteligente la eficiencia energética  efecto aislante de las ventanas de una manera
y economica: insulbar® LI perfecto para redu-  econdmica. jCambie ahora y beneficiese direc-

cir de forma sencilla coeficientes U también  tamente!

Ensinger 5.A.
insulbar@ensingerplastics.es

insulbar.com



CARPINTERIA

ORGADATA

Tel.: +34 608 398 863
suso.garcia@orgadata.es

www.orgadata.es

iYa disponible, LogiKal 11.4!

La empresa alemana Orgadata, acaba de lanzar la dltima versién de su software para

ventanas, puertas y muros cortina, LogiKal.
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Esta actualizacion lleva al programa a la versién 114 e

introduce un buen purfiado de novedades de entre los co-

mentarios que Orgadata ha recibido de sus clientes.

“Las ventajas de ser una empresa presente en multiples
mercados, es que podemos recibir multiples fuentes de
comentarios y mejoras a anadir en el programa. Hemos
estado trabajando intensamente durante el dltimo ario,
para poder ofrecer a nuestros clientes una versién con
novedades sustanciales, mds pulida y estable, con la ca-
lidad que el cliente espera de nosotros” comentan desde

Orgadata.

Entre las principales mejoras que incorpora esta version,
se incluyen personalizaciones de los articulos mdas am-
plias, opciones para guardar kits de herraje en la biblio-
teca general del programa, e importarlos entre proyec-
tos, mejoras en las opciones de personalizacién para los

informes, y textos del presupuesto, etc.

Otra de las caracteristicas que se afiade en esta versidn,
hace referencia a las mejoras en puertas de salida de
emergencia. LogiKal, incorpora en esta version nuevas
herramientas a la hora de arfadir las inserciones, que le
permitirdn al usuario cumplir los requerimientos legales

de las normas EN 179 para salidas de emergencia y

EN1125 para puertas anti pdnico, lo cual complementa las
opciones que el software incorporé ya con la version 11.2,
para realizar seguimiento en entidades certificadoras

“externas”.

Con esta nueva versién, se incorporan también opciones
de aperturas nuevas, como las hojas para ventilacion
horizontales, supliendo asi, una necesidad creciente del
mercado. LogiKal adaptard la construccién a las medi-
das disponibles de la hoja de ventilacién automadtica-
mente, lo que le ahorrard al usuario, los costosos cdlculos

de dimensiones que tenia que realizar con anterioridad.

Los carpinteros obtendrdn en esta nueva versiéon, me-
joras a la hora de realizar la introduccién de puertas
correderas y elevables en esquina, asi como nuevas fun-
ciones altamente demandadas, como mejoras en la ges-
tion de los vidrios a hueso, incorporando la opcion de
poder dividir un vidrio, en tantos pafos como sea nece-

sario y permitiendo indicar el espacio entre estos.

Orgadata asegura que esta version es sélo una muestra
de todo lo que estd por llegar en su software, durante los
proximos afios, y que es el puente para las futuras ver-
siones de LogiKal, que se han ido mostrando ya en ferias

durante el Ultimo afio y medio con su version 12,



STAC

APLICACION WEB

REAL COLOUR EXPERIENCE

Compara con total realismo una infinidad de colores
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Amplia gama de Paletas premium Informacion

'.L'.:if-'f'?"—.-")-' S2CA A0S de las principales marcas técnica accesible

Descubra colores increibles para los herrajes mas exclusivos
con la nueva aplicacion web STAC Real Colour Experience.

Carta RAL, acabados anodizados, colores sélidos, metalicos..,
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ENSINGER

Tel.: 935 74 57 26
insulbar@ensinger.es

www.insulbar.de/es

Insulbar pone la puerta en la
mejor de la clase climatica

El perfil aislante sin cizallamiento de Ensinger, insulbar shear-free, para puertas de metal
obtiene excelentes resultados en el test comparativo y obtiene la mejor clase climatica B3/C3.

Las puertas de aluminio cada vez son mds valoradas por
su elevada resistencia a la intemperie. Ahora bien, cuan-
do la temperatura del exterior es muy diferente a la in-
terior, como ocurre en el caso de una fuerte radiacion
solar o de heladas, la hoja de la puerta puede deformarse
ligeramente. La consecuencia: la puerta se atasca o solo

puede abrirse y cerrarse con dificultad.

Minimizar el efecto bimetal

El nuevo perfil aislante insulbar sin cizallamiento, insul-
bar shear-free, que Ensinger ha desarrollado especial-
mente para la separacién térmica de puertas de metal
y del cual ha solicitado patente, promete remediar el

efecto bimetal.

En el instituto de ensayos gbd Lab de Dornbirn, Austria,
se han sometido a examen puertas de casa con
perfiles anti-bimetal. En el ensayo, el instituto compara

una puerta de metal con perfil aislante insulbar sin

cizallamiento con una puerta con perfil aislante sensible
al cizallamiento de otro fabricante. En los dos objetos de
estudio se comprobd el alabeo de la puerta en direccidn
longitudinal (B por bending = flexién) y transversal (C por
curvature = curvatura) en climas diferentes (clima de
referencia, helada, calor) segun la norma de ensayo EN

1121 y se clasificd segun EN 12219.
Zona aislante desplazable

"A diferencia de los perfiles resistentes y sensibles al
cizallamiento, el perfil de poliamida sin cizallamiento
de Ensinger consta de dos piezas, que se desplazanre-
ciprocamente cuando se producen dilataciones térmi-
cas diferentes del lado interior y exterior de la puerta",
explica Matthias Rink, director de ventas de insulbar
en Ensinger. "De esta forma se crea una zona aislante
desplazable que, sin embargo, tiene una mayor resis-
tencia a la traccién transversal y minimiza el efecto

bitemperatura".

Fig. 3: A la derecha un conjunto ensamblado de aluminio con

Fig. 2: A la izquierda una puerta con perfil aislante tra-

perfil aislante insulbar sin cizallamiento: la zona aislante des-
dicional: la gran diferencia de temperatura provoca un plazable compensa eficazmente las diferentes dilataciones
alabeo de la puerta. longitudinales de la cara interior y la exterior y evita una de-

formacion.




El efecto del perfil sin cizallamiento fue confirmado en
el ensayo: el alabeo longitudinal de la puerta de alu-
minio de 2,18 m x 1,23 m fue, con insulbar, claramente
menor a 2 mm vy el alabeo transversal menor a 1 mm.
De esta forma, esta puerta consiguié la mejor clase
B3/C3 en los tres climas examinados. El producto con
el que se realizd la comparacion consiguid solamente

la clasificacién en la clase B2/C1 y no pudo cumplir el
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requisito minimo del fabricante de puertas.

Conclusiéon

El alabeo de las puertas de casas provocado por influen-
cias condicionadas por la temperatura puede minimizar-
se efectivamente con el perfil aislante de pldastico sin

cizallamiento de Ensinger.

Alabeo de hoja de la puerta con radiacion solar/calor
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mperfil aislante insulbar sin cizallamiento

Fig. 4: El instituto de ensayos gbd ha comprobado el alabeo provocado por influencias meteoroldgicas diferentes
en dos puertas de casa separadas térmicamente. Una puerta con perfil aislante sensible al cizallamiento y la otra

con perfil aislante sin cizallamiento, insulbar shear-free, de Ensinger. El diagrama muestra que en clima veraniego

(temperatura de la puerta en el lado interior: 25 +5 °C, en el lado exterior: +80 5 °C) la puerta con el perfil sin ciza-

llamiento consigue la mejor clase B3/C3 y reduce efectivamente el efecto bimetal.
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exlabesa
Tel.: 986 556 277

www.exlabesa.com

exlabesa renueva el sistema
de corredera de estética
minimalista S-LIM

El sistema de corredera de estética minimalista S-LIM de exlabesa se renueva ofreciendo
mds resistencia en el nudo central y nuevas opciones de montaje

Las carpinterias actuales se caracterizan por ofrecer una
combinacién optima entre disefo y aislamiento, apos-
tando cada vez mds por dotar a los espacios de una ma-
yor luminosidad. El sistema de correderas S-LIM de exla-
besa cede el protagonismo al vidrio sin renunciar a unas
excelentes prestaciones técnicas. Esta serie destaca por
sus secciones de vistas reducidas, donde el nudo central
cuenta con 35 mm vistos y con diferentes opciones para
responder a todas las exigencias posibles de resistencia

frente a la carga de viento.

A nivel técnico, la serie $-LIM ha obtenido una clasifi-
cacién de 3, 7A y CE2100 en los ensayos AEV. Ademds,
permite incorporar espumas de polietileno celular ais-
lantes que permiten alcanzar una transmitancia térmica
hasta Uw 1,4 W/m? K.

Los rodamientos de la corredera S-LIM permiten el des-
lizamiento de hojas que pueden alcanzar los 300 kg y en
cuanto al cierre existen dos posibilidades, puede ir em-
butido o puede ser multipunto con posibilidad de micro-
ventilacion. También es posible realizar composiciones
de multiples hojas en marcos de 2, 3y 4 carriles. Ademds,
se trata del Unico sistema de exlabesa donde se pueden

colocar hojas y fijos en el mismo marco, lo que supone

"F
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un ahorro de materiales y tiempos de fabricacion. Per-
mite llevar a cabo la solucién galandage que posibilita
la apertura integral del hueco gracias a que las hojas se

ocultan completamente en el cerramiento.

La ventana corredera $-LIM dispone de una Declaracién

Ambiental de Producto, alcance cuna a tumba o
Craddle to Grave, que pone de manifiesto el compromiso
de exlabesa con el medio ambiente y la edificacion
sostenible. Esta ecoetiqueta tipo Il proporciona
informacién cuantitativa y verificada sobre el ciclo de
vida del producto, convirtiendo este sistema en una
opcidon excelente para la obtencién de certificados de

edificacion sostenible tipo BREEAM, LEED o VERDE.
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RENSON
Tel.: 675 098 677
bart.derudder@renson.net

www.renson.es

Proteccion solar exterior y
ventilacion intensiva de RENSON

La solucién completa para vivir de forma confortable con temperaturas interiores

aceptables.

El reto de hoy es disenar viviendas basdndonos en el
confort del usuario, y una parte fundamental es evitar
el sobrecalentamiento interior. Renson trabaja en este
frente con una solucién inteligente y completa que utili-
za la proteccidn solar exterior dindmica y la ventilacién
intensiva. De esta forma, hasta en dias de mucho calor,
es posible mantener las temperaturas interiores a niveles
aceptables sin el uso de aire acondicionado, que devora
energia. Para hacerlo, es importante tener en cuenta es-

tos conceptos desde el inicio del disefio.

Evitar sobrecalentamiento: ventilacién intensiva noc-
turna utilizando rejillas para la carpinteria antirrobo.
Durante los veranos calurosos de los ultimos afos, se ha
demostrado definitivamente cémo se convierte en reto
mantener las temperaturas interiores a niveles acepta-
bles durante las olas de calor. Preferiblemente se quiere
conseguir esto al menor coste posible. Y la buena noticia
es que es posible, asi que el aire condicionado no es la

dnica solucién.

Ahora mas que nunca; la busqueda de formas alterna-
tivas para mantener bajo control la temperatura inte-
rior es tendencia. Controlar la luz solar entrante (usando
estores Fixscreen exteriores dindmicos y resistentes al
viento) es una opcioén eficiente. Pero mantener la tempe-

ratura bajo control de forma eficiente requiere algo mds,

Fixscreen para proteccion solar exterior

como el uso de ventilacién nocturna o ventilacion inten-
siva, utilizando rejillas para ventanas de gran tamafio. Se
pueden dejar abiertas por la noche o durante periodos de
ausencia en la estancia sin tener que preocuparse por la

seguridad contra el robo, la entrada de insectos o lluvia.

Las rejillas para ventanas permiten la entrada masiva
de aire mds fresco para permitir que la temperatura
interior se reduzca. Cuando este sistema realiza 5
renovaciones de aire por hora, entonces la temperatura
interior se puede reducir como minimo S5 grados
durante el verano.. de forma natural y gratis. Las rejillas
acristaladas para ventilacion intensiva nocturna llevan
una mosquitera incorporada y pueden tener certificacién

antirrobo.

En todo caso, es importante que cada rejilla esté in-
corporada e instalada de tal forma que sea antirrobo.
Esto es sobre todo bdsico en zonas accesibles o dénde
la maneta o cerradura se encuentren al alcance. De-
pendiendo de la clasificacién antirrobo que sea nece-
saria, Renson dispone de rejillas con varillas de acero
inoxidable integrados (RC2), o barras de acero que se
incorporan en la pared (RC4). Todas las partes visibles
de las rejillas RENSON estdn fabricadas en aluminio vy
por ello permite muchos acabados de alta calidad y no

se pueden oxidar.

T

Sistema para ventilacién nocturna con mosquitera



GALICUBE150

TILT-AND-TURN MECHANISM

El sistema Galicube prospera todavia mas con la versién 150

Prevé la regulacion 3D horizontal, e presion vy en altura, mas ampliada v eficaz en caso de hojas de peso
importante. Respecto a la gama actual, cambian las bisagras v el compas, mientras que el kit base v el corte de
las pletinas v todos los acceserios complementarios guedan invariados. Las nuevas bisagras siguen siendo
fabricadas en aluminio de extrusion por lo tanto se mantiene la posibilidad de la anodizacion, ademas de
mantener las medidas y |la estética de las versiones anteriores, Nueva aun |a contra placa de zamak de la bisagra
inferior para una fijacion mas concreta sobre la hoja. Caracteristicas peculiares de |a version 150 son el eje de
|a bisagra superior realizado en acero de alta resistencia, con fijacion por medio de un tornille métrico.
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GUARDIAN INDUSTRIES

www.guardian.com.es

Como, cuando y en qué afecta
el nuevo CTE a la industria del

vidrio

Los plazos para la aplicaciéon de la nueva normativa del CTE sufren modificaciones por el

estado de alarma debido al Covid-19

Por: Por Estibaliz Berrio Olangua, responsable
de marca Guardian Select - Espaiia y Portugal

La crisis del coronavirus afecta mads alld del sistema sa-
nitario, como todos sabemos. Y ahora también ha hecho
mella en la nueva normativa del Codigo Técnico de Edi-
ficacién (CTE). En concreto en los plazos de aplicacion
voluntaria, que se ven modificados segun una nota infor-
mativa publicada a primeros de abril. Segun esto, para el
computo final de dicho plazo de aplicacién voluntaria se
deberd afiadir a su plazo inicial de seis meses (cuya fecha
de finalizacion original era el 27 de junio de 2020) el pe-
riodo, en dias naturales, correspondiente a la duracion del

estado de alarma que vivimos actualmente.

El contexto y la incertidumbre actual hacen que en el
sector hablemos aun mds, si cabe, del nuevo CTE, apro-
bado el diciembre pasado y que serd de obligado cum-

plimiento a finales de septiembre de 2020.

Las modificaciones que implica atafien, en términos gene-
rales, al ahorro de energia, las exigencias bdsicas de salu-
bridad de los edificios y la seguridad contra incendios en
los mismos. Estas tres son las patas principales del cambio,
pero sobre todo la primera de ellas afecta directamente a la
industria del vidrio y la fachada, a través de la que se piden
reducciones nominales del consumo de energia primaria no
renovable; se obliga a utilizar un cierto porcentaje de ener-
gia renovable y se contemplan mayores exigencias de ais-

lamiento para los casos de rehabilitacion, entre otras cosas.

El vidrio es, sin duda, un elemento clave en cualquier en-
volvente arquitecténica vy, por tanto, segin todas estas
modificaciones, la transmitancia térmica (valor U) vy el
control solar son dos de las variables sobre las que mads
evoluciona el texto y que, en gran medida, supera a la le-
gislacion de 2013 con el objetivo de acercarse al cumpli-

miento de los retos europeos.

Estibaliz Berrio Olangua, responsable de marca

Guardian Select — Esparfia y Portugal

Es ya una realidad que se exigen mejoras importantes en
cuanto al valor U y que para las obras de nueva cons-
truccion se buscan, sobre todo, soluciones y productos
bajo emisivos, como lo pueden ser Guardian ClimaGuard
o Guardian Sun. Para cumplir con los requisitos exigidos
en cuanto a factor solar, las opciones se dirigen mds a
Guardian Sun y al vidrio SNX 60. Soluciones que permi-
tirdn al usuario del edificio disfrutar al maximo de la luz

natural y las vistas exteriores, mientras se cumple con la
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nueva normativa en cuanto a factor solar, pero sin nece-
sidad alguna de contar con elementos externos de som-

bra en el propio edificio.

En este sentido, de hecho, hay que enfatizar que si el
vidrio no cumple por si mismo estos requisitos técnicos
que alcancen los valores que la nueva normativa exige y
se depende de elementos extra de sombra, puede haber
un riesgo elevado de que, en caso de que el usuario del
espacio no haga un buen uso de ellos, el edificio se so-
brecaliente en determinados momentos del dia. Es por
ello que, desde GUARDIAN SELECT, se subraya la impor-
tancia de que la industria del vidrio cumpla por si misma
las nuevas directrices del CTE en todos los sentidos. Algo

que nosotros hacemos, ya desde hace tiempo. Nuestros
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dobles vy triples acristalamientos equipados con los vi-

drios mencionados reunen todos estos estdndares para
garantizar una edificacién sostenible y energéticamente
eficiente, a la vez que potenciamos la mayor entrada de
luz natural posible y buscamos generar espacios interio-

res saludables y confortables.

Recordar, por ultimo, que todos estos cambios afectardn
a las obras nuevas y a las que requieran de licencia de
obra. En el propio documento legislativo se especifican
los valores requeridos en cada caso, pero también serd
necesario contemplar los cdlculos y propiedades del
propio edificio. Por ello, recomendamos acudir a expertos
que sepan interpretar el estado general de cada proyec-

to con una visién global del mismo.
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CISA CERRADURAS
Tel.: 976 889 230
www.cisa.com

cisaspain@allegion.com

CISA lanza su nuevo catalogo 2020.
Seguridad y gestion de accesos
para todo tipo de edificios

CISA Cerraduras presenta su nuevo catdlogo-tarifa 2020,
que incluye una extensa gama de soluciones para la gestiéon
de accesos: cerraduras eléctricas, cerraduras para carpin-
terias metdlicas y de madera, cerraduras de seguridad a
borjas y para puertas acorazadas, cilindros, candados, cie-
rrapuertas, cajas fuertes, manillas, cerraduras cortafuego vy
cerraduras con funcién antipdnico, dispositivos antipdnico,
dispositivos de emergencia, etc.

En la nueva edicién del catdlogo CISA 2020 en formato
digital, se incluye la actualizacién de su amplia gama de
productos en formato PRESTO.

Principales novedades
Cerraduras eléctricas

«  Ampliacion de la gama de cerraduras eléctricas de se-
guridad con una version de solo picaporte adaptable
a Dispositivos Antipdnico, marcado CE conforme a la
normativa EN1125 y conforme a la normativa EN179.

+ Ampliaciéon de la gama de cerraderos eléctricos con
una version que incorpora un microinterruptor para
controlar el estado de la puerta.

Cerraduras carpinteria metdlica

. Nuevas cerraduras con sistema de cierre automdtico
Serie MULTITOP MATIC versiones cortas y multipunto,
con caja estrecha. Al alojarse la hoja en el marco de la
puertq, los 3 picaportes los 2 ganchos superior e infe-
rior y la palanca central se cierran automadticamente. El
MOTOR CISA permite abrir la cerradura en remoto. Es
un accesorio opcional compatible con toda la gama de
cerraduras Multitop MATIC y Multitop EXIT.

. Nueva gama de cerraderos regulables con sistema
patentado de regulacion excéntrico y sin resaltes para
perfiles de aluminio. Regulacidn lateral y frontal depen-
diendo de la versién. Disponibles en dos acabados de
serie; acero barnizado en negro o acero inoxidable.

Cilindros

. Nueva plataforma Modulo System de cilindros de se-
guridad modulares Series AP4 S, ASTRAL Sy C3000 S
con las mismas caracteristicas técnicas que sus ver-
siones estdndar, incorporando las ventajas del montaje

modular y componentes comunes. Permiten el ensam-
blaje y la instalacion del cilindro directamente delante
de la puerta ofreciendo siempre la solucién justa para
cada necesidad reduciendo el stock.

Manillas

Nuevas manillas con placa larga Serie FIRE INOX LINE
en acero inoxidable AlISI 316. Aptas para instalacion en
puertas cortafuego segun normativa EN1634, confor-
me a las normativas EN179, EN1670 y EN1906.
Nuevas manillas con placa cuadrada en acero inoxi-
dable AISI 304. Aptas para instalacién en puertas cor-
tafuego segun normativa EN1634, conforme a la nor-
mativa EN1906.

Nuevas manillas con placa de nylon. Aptas para insta-
lacién en puertas cortafuego segun normativa EN1634,
conforme a las normativas EN179, EN1906 y EN1906.

Cerraduras cortafuego y cerraduras con funcion
antipdnico

Ampliacion de la gama de contracerraduras para puer-
tas cortafuego reversibles para puertas de dos hojas,
incorporando la versién 43191 con doble alojamiento
de cuadradillo para puertas cortafuego reversibles.
Incorporacion de la cerradura eléctrica vertical de
seguridad versién de solo picaporte adaptable a
dispositivos.
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GUARDIAN SELECT la marca |id3l'.. conmas metros cuadrados

de dobles y triples acristalamientos fabricados enla Peninsula |bérica.

Guardian Glass ha seleccionado a los mejores compafieros de viaje frente a
los nuevos retos del vidrio, como ya hemos probado en La Casa del Dasierto.

Conoce a los transformadores independientes en www.guardianselectes
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TECHNAL

Tel.: 935737776
technal.es@hydro.com

www.technal.es

Sistemas TECHNAL para Edificios
de Consumo de energia Casi Nulo

La ventana practicable deslizante TIGAL y WICLINE 75 TOP, con certificado Passive House
para clima “warm temperate”, sistemas de carpinteria de mdximas prestaciones para la

creacion de edificios altamente sostenibles.

Los Edificios de Consumo de Energia Casi Nulo (EECN)
son aquellos que cuentan con un nivel de eficiencia ener-
gética muy alto, demandando energia de manera casi
nula o muy baja y que se obtiene, en gran parte, con
fuentes renovables generadas en la estructura del propio

edificio o de su entorno mads proximo.

La primera eleccién para la alcanzar limites de sosteni-
bilidad éptimos es consumir lo menos posible. Hoy sabe-
mos que los edificios generan mads del 40% del consumo
energético y que el 66% de ese consumo se emplea en
calefaccion, refrigeracién y ventilacién. Asi, y teniendo en
cuenta que el 35% de las emisiones de gases de efecto
invernadero son responsabilidad del sector de la edifica-
cion no es de extranar que la evolucion del Cédigo Téc-
nico de la Edificacién sea cada vez mds exigente en el

entorno del ahorro energético.

Las Directivas Europeas y el Nuevo Cédigo Téc-
nico de la Edificacién (CTE)

Para hacer frente a los principales retos de la edificacion
respecto a la sostenibilidad — para reducir tanto el con-
sumo energético como la huella de CO2- se han esta-
blecido nuevas normativas, tanto a nivel europeo como
estatal con esta finalidad. Ejemplo de ellos son directivas
europeas como la 2010/31 donde se obliga a los estados
miembros a que, a partir del 31 de diciembre de 2020,

todos los nuevos edificios sean EECN.

El Nuevo Cédigo Técnico de la Edificacion (CTE), apro-
bado el 20 de diciembre de 2019 y publicado en el BOE el
27 de diciembre se basa la regulacién para que los edifi-
Ccios consuman poca o0 muy poca energia, y contaminen
poco o muy poco, especialmente ahora en plena emer-
gencia climdtica. Un Edificio de Consumo Casi Nulo de
energia se entiende que es lo mds parecido a un edifi-
cio disefado y construido bajo los criterios del estandar

Passive House y en eso se basa el documento bdsico de

Ahorro de Energia del Nuevo Cédigo Técnico de la Edi-

ficacion (CTE). Ademds de modificarse el titulo de la
seccion DB HEL del documento de Ahorro de Energia -de
Limitacion de la demanda energética pasa a ser Condi-
ciones para el control de la demanda energética- tam-

bién se han actualizado las exigencias del mismo.

éCudles son estas nuevas exigencias?

Limitacion de la transmitancia térmica U (W/
m2K) de cada elemento de la envolvente.

Ya se limitaba, aunque el nuevo documento incluye va-
lores mds exigentes: se deberd de considerar a partir de
ahora el efecto del cajén de persiana en el cdlculo de
la transmitancia térmica de los huecos, y el valor U de
puertas con superficie semitransparente igual o inferior
al 50%.

Edificios mas herméticos para evitar pérdidas
energéticas no deseadas, especialmente en in-
vierno.

La permeabilidad al aire de la envolvente se regula en
un apartado diferente en el nuevo documento. Para

verificar el cumplimento de este ultimo se deberd



realizar el ensayo mediante el Método de presurizacién
con ventilador, mds conocido como Blower-door: “Las
condiciones constructivas y condiciones de ejecucién
de los elementos de la envolvente térmica asegurardn
una adecuada estanqueidad al aire. Principalmente, se
cuidardn los encuentros entre huecos y opacos, puntos
de paso a través de la envolvente térmica y puertas de

paso a espacios no acondicionados”.

éCémo responde TECHNAL de manera eficiente a
este incremento de la exigencia en aislamiento y
permeabilidad?

Por un lado, con la serie TIGAL, un nuevo modelo hibrido
que incluye las ventajas de una ventana correderas y las
Optimas prestaciones de una practicable. Permiten ce-
rrar grandes huecos con una bajisima permeabilidad al
aire (Clase A4) y una muy reducida transmitancia térmi-
ca (Uw = 0,85 W/m?K) gracias a su sistema de RPT y gran
capacidad de acristalamiento, ideal para un Edificio de
Energia Casi Nula. Ademds, TIGAL se suministra siempre
en aluminio Hydro CIRCAL 7SR, el aluminio con la huella
de CO2e mds baja del mercado ya que cuenta con un

75% de aluminio reciclado posconsumo.

Por otro lado, cuando lo requiera, la ventana o balconera
practicable WICLINE 75 TOP, con certificado Passive Hou-
se para clima “warm temperate”. A diferencia de otras solu-
ciones existentes eWn el mercado, donde para obtener altas
prestaciones térmicas se utilizan perfiles de mayor grosor y/o
utilizan inserciones de rellenos aislantes que dificultan la ins-
talacion, WICLINE 75 TOP obtiene unas prestaciones excep-
cionales sin la necesidad de inserciones de rellenos y con un
perfil de tan solo 75 mm de profundidad. Esto es gracias a la

tecnologia patentada ETC Intelligence® una combinacion de
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materiales bajo emisivos en la zona de rotura de puente tér-

mico que reduce drdsticamente las pérdidas de calor.

Es la Unica ventana de aluminio que tiene esta certifica-
cién sin insertar ningun material aislante en las cavidades
interiores de los perfiles, gracias a su sistema de poliami-

das bajo emisivas.

Su baja permeabilidad al aire (Clase A4), la capacidad de
sus herrajes para soportar pesos de 160 Kg con bisagra
oculta y hasta 300 Kg con bisagra vista, y su alta capacidad
de acristalamiento, permiten realizar grandes dimensiones
y obtener valores de transmitancia térmica por debajo de
Uw= 0'8 W/m?K.

PRESTACIONES:

Permeabilidad al aire (EN 122207/1026): Clase 4.
Estanqueidad al agua (EN 122208/1027): E1050.
Resistencia a las cargas de viento: Clase C5/BS.
Aislamiento acustico: Rw (C; Ctr) = 47 (-1; -4) dB,
segln norma EN ISO 717-1.
Resistencia mecdnica (EN 13115): Clase 4.
Durabilidad a ciclos de apertura y cierre (EN
12400): Clase 3 (20 000 ciclos).

Aislamiento térmico:
- Valores Uf de 0.79 a 1.3 W/(m?K) en fijos, con
lineas vistas de 48 a 155 mm.
- Valores Uf de 1.0 a 1.2 W/(m2K) en

combinaciones marco-hoja con lineas vistas de
74 a 142 mm.
- Valores Uw inferiores a 0.80 W/(m?2K).
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ASEFAVE

Tel:: 915 614 547
asefave@asefave.org

www.asefave.org

ASEFAVE pide al Gobierno de
Espana un IVA especifico para
relanzar la economia del pais

Miguel Robles, presidente de la Asociacién Espariola de
Fabricantes de Fachadas Ligeras y Ventanas (ASEFAVE),
ha querido aprovechar el lanzamiento de esta nota de
prensa para hacer llegar su apoyo desde la organizacién
que preside a todos los afectados por la pandemia del
COVID-19 v “nuestra predisposicidon para contribuir, de
la mejor forma posible, a la reconstruccién social y eco-

némica del pais’, afiade Robles.

En este sentido, ASEFAVE reclama al Gobierno de Es-
pafa impulsar el sector de la rehabilitacion con un Im-
puesto sobre el Valor Afnadido (IVA) especifico con el
objetivo de relanzar la actividad econdmica del pais vy
de esta forma reactivar el consumo. Para la asociacion,
la aplicacién de un IVA especifico impulsaria de forma
rapida el sector de la rehabilitacion y contribuiria a la
reconstruccion econémica de Espafa, asi como la efi-
ciencia energética en los hogares esparioles, una me-
dida que la patronal de los cerramientos ha planteado
en diferentes ocasiones antes de la declaracion del Es-
tado de Alarma. Ademds, desde ASEFAVE se reclama
levantar la actual prohibicién de trabajos de reforma
con personas en edificios o viviendas, cumpliendo las
medidas sanitarias pertinentes, y solicita a las Admi-
nistraciones publicas que generen confianza en el ciu-
dadano, transmitiendo mensajes positivos de que se

pueden retomar las actividades laborales.

Recientemente, la Confederacion Esparfola de Asocia-
ciones de Fabricantes de Productos de Construccién
(CEPCO) trasladé al Gobierno de Esparia el pasado mes
de marzo una serie de recomendaciones al hilo del Real
Decreto-ley 8/2020 y 10/2020. En este texto, se consi-
deraba al sector de las fachadas ligeras, ventanas y pro-
tecciones solares, entre otros, como una industria que
aporta medidas de eficiencia energética, reduccion de
emisiones de gases de efecto invernadero, etc, que ne-
cesitan un ‘Plan Renove’ de obras de reforma y rehabili-
tacion que ayude al relanzamiento del sector en cuanto
se supere la actual crisis sanitaria. Un plan estratégico

que deberia incorporar, ademds, un IVA ‘verde’ especifico.

Unido a lo anterior, recientemente el Consejo General de
Colegios de Administradores de Fincas de Espafia (CG-
CAFE), al que se le ha sumado el Colegio de Adminis-
tradores de Fincas de Madrid (CAFMadrid), ha solicitado
que se haga extensiva la aplicacién del IVA reducido de
un 10% a todas las obras, suministros y servicios cuyos
destinatarios sean las comunidades de propietarios. Una
medida que seria de especial aplicacién a las obras de
rehabilitacion que tengan por objetivo conservar y me-
jorar las condiciones de habitabilidad de los edificios
o la mejora de su eficiencia energética, como es el caso
de la sustitucion de las ventanas, protecciones solares
o fachadas ligeras, sefialan desde la patronal del sec-
tor, ASEFAVE. Ademds, el CGCAFE propone que las sub-
venciones del dividendo digital y las destinadas a obras
de rehabilitacion, por ejemplo, no tributen en el Impuesto
sobre las Rentas de las Personas Fisicas (IRPF) y que se
establezcan deducciones en este impuesto por las con-

tribuciones a la ejecucién de esas obras.
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Thermbok: Herramienta térmica
Ventana completa

Fiabilidad, versatilidad, rapidez y facilidad de uso.

En un mercado cada vez mds competitivo, donde la exi-
gencia de informacién rdpida y contrastada es un ele-
mento diferencial y prioritario en el proceso de venta,
BOK Innova presenta esta herramienta profesional para

el cdlculo térmico de cerramientos.

Desarrollada 100% por profesionales del sector, Therm-
bok es una herramienta que destaca por su facilidad de
uso, la capacidad de trabajar con multiples sistemas vy
modulaciones en tiempo real, proporcionando informes
técnicos fiables y personalizados. Adaptable a los clien-
tes y escalable segun las necesidades y situacion de sus
empresas en cada momento, se trata de una herramienta
definitiva para el cdlculo térmico de cerramientos en su

conjunto: Marcos, vidrios y persiana.

“Obtencion de resultados 100%
fiables. Informe personalizado de la
ventana, en funcién de los paradmetros
seleccionados”.

Entorno de desarrollo

Thermbok se ha desarrollado en un entorno Excel bajo las
premisas de facilidad de uso y adaptabilidad a las nece-

sidades de los clientes en cada momento.

Los cdlculos son 100% fiables y se realizan en tiempo real
en funcién de los pardmetros que se van seleccionando.
El informe final destaca los valores del cerramiento y se
puede adaptar al uso final del mismo por parte del cliente

(informes técnicos, comerciales o fichas de producto).
A Quién va dirigida

La herramienta estd pensada para que pueda ser utilizada
por cualquier usuario con un minimo de nociones sobre
ventanas. La introduccién de informacién es muy rdpida
y utiliza listas desplegables para la seleccién de pardme-

tros evitando errores e incoherencias.

El informe final se va a actualizando con la informacion

introducida por los usuarios en tiempo real.
Valor diferencial

Ademds de la inmediatez en los resultados, la fiabi-
lidad y la facilidad de uso, el informe estdndar puede
proporcionar hasta cuatro valores térmicos del cerra-
miento en funcién de la seleccién de vidrios realizada.
Informacion muy atil para explicar la relacién presta-
ciones térmicas Vs precio de las distintas soluciones

planteadas.

Es una herramienta que busca aportar valor y apoyo
técnico en el proceso de venta, destacando las carac-

teristicas de los productos del cliente.

El plazo de adaptacién, aprendizaje e implantacion es
muy bajo en funcidén de otras herramientas del merca-
do. Sin mayor implicacion del cliente que la informacién
necesaria para poder realizar los cdlculos. El resto del

trabajo es realizado por el equipo de BOK Innova.
Resultados Profesionales en 4 sencillos pasos.

. Paso 1. Introduccion de la informacion del estudio y
producto seleccionado

. Paso 2: Medidas y tipologia de la ventana

. Paso 3: Eleccién del cajén de persiana.

. Paso 4: Eleccion de vidrios.
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Sistema de Premarco Allrounder de GU

El sistema de premarco Allrounder es un sistema modu-
lar que tiene diferentes profundidades y se suministra en
barras de 1.180 mm con una profundidad variable en-
tre 80 milimetros y 200 milimetros. Con él se consiguen
excelentes mejoras en cuanto al aislamiento térmico y
acustico de los edificios. Asimismo, se trata de una so-
lucién que ha sido ensayada para un nivel de seguridad
RC2, segun la norma europea EN 1627. Cabe destacar
que es capaz de soportar cargas de hasta 579 kilos por
metro lineal y por esa razén se convierte en un premarco

ideal incluso para moédulos de gran peso.

Premarco aislante Alirounder, aprobado para
casas pasivas

Allrounder es un sistema de premarco versdtil que se
adapta a las diferentes situaciones de la ventana res-

pecto del muro. Es ideal para sistemas de montaje donde

El premarco Allrounder destaca por su resistencia, ya

que es capaz de soportar pesos de hasta 579 kilos por

metro lineal de premarco.

la ventana va colocada el plano exterior de muro, ha-
ciendo las funciones tanto de premarco como de exten-
sién del SATE. Pero también se adapta muy bien para
instalaciones con sistema tradicional de aislamiento en
la cdmara del cerramiento de la fachada, pudiendo de

esta manera variar la situacion de la ventana.

Debido a las altas prestaciones de aislamiento térmico
qgue ofrece, se considera un sistema altamente eficiente

y, de hecho, estd aprobado para casas pasivas.

Ademads, destaca por su montaje sencillo: por un lado, se
cortan los premarcos a la medida necesaria, se aplica el
adhesivo de montaje mono componente GU 1K v, final-

mente, se atornilla.

La forma de fijacién es una combinacién de adhesivo
mono componente (GU 1K) y tornillos con taco de fija-
cion. Debido a las distintas profundidades de premarco
también existen distintas profundidades de tornillos con

taco de fijacion.

Entre las principales caracteristicas del pre-
marco Allrounder, destacan:

. Conductividad térmica A = O,0307 W (m - K).

. Aislamiento acustico eficaz 46 dB.

+ Aprobado para casas pasivas ¥ = 0,01 W (m - K).

. Libre de puentes térmicos.

+  Comportamiento al fuego segun la norma DIN EN
13501-1 Clase E.

. El comportamiento del fuego segin la norma DIN
4102-1 Clase B1.

+  Alto grado de soporte de carga (579 kg).

«  Certificacion RC2 segin la norma EN 1627.

. Alta resistencia a la compresién 806 kPa.

. Montaje eficiente y sencillo con solo tres productos.

+  Se pueden mantener todos los puntos de fijacién
prescritos para el montaje de la ventana segun la
normativa de instalacién de ventanas.

+  Apto para todas las profundidades de perfil y para
los distintos materiales (PVC, madera, aluminio vy

carpinteria mixta).
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La cerradura inteligente Nuki
recibe el premio Red Dot por su
calidad en el diseho

El jurado ha destacado la funcionalidad, calidad y durabilidad del dispositivo Nuki

Smart Lock 2.0

Z

reddot winner 2000

Nuki Smart Lock 2.0, la cerradura inteligente de Nuki,
ha recibido el reconocido premio Red Dot por la ca-
lidad, funcionalidad e innovacién en su diseno. Este
galardén se entrega desde 1955 y es uno de los mds
relevantes a nivel internacional en los dmbitos del di-
seno profesional e industrial, recibiendo mds de 18.000

candidaturas al ano.

“Desde Nuki han creado un excelente producto que les
hace totales merecedores del premio. Les hemos selec-
cionado no solamente por su aspecto, sino también por
su funcionalidad”, expone el Profesor Peter Zec, CEO de
Red Dot. “Nuki eleva los estdndares en la industria de
las cerraduras inteligentes, y esto es algo que hay que

destacar”.

Nuki Smart Lock 2.0 puede instalarse en la gran ma-
yoria de cerraduras y da al usuario el control total so-
bre la puerta de su casa esté donde esté a través de la
App de Nuki. También permite dar asignar ‘derechos de

acceso digitales’ a amigos, familiares o proveedores de

servicios a través de su teléfono inteligen-
te y sin entregar llaves fisicas. “Estamos
muy orgullosos de recibir este premio. Su-
pone un reconocimiento a los valores que
queremos transmitir desde Nuki: inteligen-
cia, simpleza y seguridad”, explica Martin
Pansy, CEO de Nuki. “El galardén nos de-
muestra que acertamos al colaborar con el
estudio de disefio EOOS en el desarrollo de

Nuki Smart Lock 2.0".

Disefio en colaboracién con EOOS

Al disefar esta cerradura inteligente, el
equipo de Nuki siempre buscé la mayor
funcionalidad para conseguir que los usua-
rios disfrutasen usando el producto. Nuki
no precisa ningun tipo de obra para su instalacién y se
coloca de forma sencilla encima de la cerradura existen-
te, en la parte interior de la puerta. Su disefio en aluminio,
la combinacion de colores y sus lineas sencillas permiten
a Nuki Smart Lock 2.0 adaptarse ala decoracion y distri-
bucion de cualquier hogar. “Un producto es siempre me-
jor cuando combina el disefo y la funcionalidad’, sefiala
Jirgen Pansy, Responsible de Producto de Nuki. “En Nuki
consideramos que un buen disefio es aquel que permite
a los usuarios disfrutar usando el producto. Tiene que ser

divertido interaccionar con el dispositivo.”

El disefio de Nuki Smart Lock 2.0 se realizé en colabora-
ciéon con el estudio de diseiio EOOS de Viena, fundado
en 1995 por Gernot Bohman, Martin Bergmann y Harald
Grundl. “Para nosotros, un buen disefo de producto debe
ser poético. Nuki Smart Lock conecta el mundo analdgi-
co y digital, creando interaccién entre ambos”, describe
Grundl. “Nuestra colaboracién con Nuki ha sido especial,
ya que ambas partes buscamos la creacidén de productos

perfectos”.
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